/ Perfect Charging / Perfect Welding / Solar Energy @

Navod k obsluze

TransTig 170 "
TransTig 210 Sl Svaiovaci zdroj TIG

42,0426,0308,CS 008-18022021

Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).






Obsah

BezpeCnOStNi PIEAPISY .......c.oviiceeeeceeeeeee ettt 6
Vysvétleni bezpeCnostnich POKYNU................coooiiiii e 6
VEEODECNE INFOIMACE.........c.oeiiieieeeeeeeeeeee ettt eaens 6
PEEAPISOVE POUZILI.......ooeeeieeeeeee e e ettt e e et eeeeene e 7
OKOINT POAMINKY ...t 7
PoVviNNOSti ProVOZOVALEIE .............c.oooieeiceeeeeeee et 7
POVINNOSEE PraCOVNTKUL............oo ottt 7
STEOVE PFIPOJENI ...ttt ettt ettt e e eaens 8
ProudoVvy CRIANIC ..ottt eae e ns 8
Vlastni ochrana a ochrana jINYCh 0SOD...............cc.oooiiiiii e 8
Udaje k hodnotam RIUENOSTI...................oovooiooeooee oo 9
Nebezpeci vznikajici pisobenim Skodlivych par a plynU..............c.ocoooviiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 9
Nebezpedi predstavované odletujicimi jiSKrami...................ocooooiiiiii e 9
Nebezpedi pfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svafovaciho okruhu.......................c......... 10
BlUANE SVAFOVACT PrOUAY...........coiviiieiieeieeeeeeeeeeeeeeeeee ettt en e 11
Klasifikace pFstrojlil POAIE EIMC...........oo.o oo 11
OPALFENT EMUC ..ottt ettt 11
OPAIFENT EME ... ..o ettt 12
Mista, kde hrozi zvIAStNi NEDEZPECI...........c.ooeeieeeeeeeeeeeee e 12
PoZadavky Na 0CIranny PIYN............ocoooiiiiii ettt es s 13
Nebezpecdi souvisejici s lahvemi s ochrannym plynNem ................oooooviiiiiiieeceeeeeeeeeee e 13
Nebezpec€i ohrozeni unikajicim ochrannym pIYNemM ... ........c..ccoooiiiiiiii e 14
Bezpecénostni opatieni v misté instalace a pfi preprave ..............oooiioiooeiee e 14
Bezpecnostni pfedpisy V NOrMAINTM PrOVOZU..............ccoooiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 15
Uvedeni do provozu, UArZDa @ OPFaAVY.............ccoccociiiieeioeeeeeeeeee e 15
Bezpelnostni PFEZKOUSENI.............c.oioeieeeeeeeeeeee e 16
LIKVIAACE OAPAAU .........oooiiieiiiieceeeeeeeeeee et 16
BezZPpeCnOStNi OZNACENT ..........c.ooiiiieeee e 16
ZAIONOVANT QL. ettt 16
AULOISKE PrAVO ...t ettt ettt re e 16

VSeobecné informace 17

VEEODECNE INTOIMACE....... ..ottt ettt ettt ees e 19
KONCEPCE PFISIIOJE ... e 19
PRNCID FUNKCE ... et 19
ODBIASH POUZILI ..o 19
Rezim provozu s dalkovym oOVIadaCem . ..............ocoiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 20
Varovna uUpozorNENi NA PHISTIOJi............cooiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee et 20

Ovladaci prvky a pripojky 23

OVIAACT PANEL.........oooiieio ettt 25
VEEODECNE INTOIMACE...........oooiiiiieeeeeeeeeeeeee et eaens 25
BEZPEENOSE ... .o ettt ettt 25
OVIAACT PANEL.........oooieiiei ettt 25

Pripojky, pfepinate a mechaniCke SOUCASTI..............ccoooieoioeee e 31
Ovladaci prvky, pfipojky @ mechanické SOUCASTI.................coiimiiiee e 31

Instalace a uvedeni do provozu 33

Minimalni vybaveni pro SVaFOVACH PrACE.............c..cooouiieeeeeeeeeeee e 35
VEEODECNE INFOMMACE.........c.oouiiiieieeeeeeeeeeeeeeee ettt eaens 35
SVAFOVANT TIG DIC......ooeeeeeeeeeeeeee ettt ee e en s ens 35
Svarfovani obalenou IEKIrOTOUL.................ocooioiiiiiieeeeee e 35

Pfed instalaci @ uvedenim dO PrOVOZU ..............cc.ooiiiiieioeeeeeeeee e 36
BEZPEENOSE .. ...ttt ettt ettt 36
PFEAPISOVE POUZITL. ..o 36
PFedpiSY PrO UMISTENI. ... ..ottt 36
STTOVE PIIPOJENI ...ttt 36
Provoz s @leKtrOCENIrAIOU. ... ..o 37



Pripojte sitovy kabel. .....................

VEEODECNE INTOIMACE ..o ettt et et

Bezpe€nost.............cccocoii.
Pripojte sitovy kabel. .................
Uvedeni do provozu........................
Bezpe€nost.............ccocoeei.

VEEODECNE INTOIMACE ..o ettt et

PFipojeni plynové lahve..............

Pfipojeni svafovaci hofaku ke svarovacimu Zdroji...............ccocoooiiieoioecieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
VytvoFeni UZEMNENT S& SVAFENCEM............c.c.ooviiieieeeeeeeeeeeeeeeeee et
Zjisténi velikosti odporu svarovaciho obvodU M. .. ..o

Svarovaci provoz

Provozni r€ZIMY TIG ... ... ettt

Bezpelnost..........ccocoveeeiee.
Symboly a vysvétlivky................

REZIM 2BAKE ... e ettt et e ettt et
REZIM AAKE ... e e ettt ettt

Svarovani TIG............ccccooceeeeiee,
Bezpecnost...........cccooeieiein.

PHIDIAVA ... e ettt ettt ettt e e eaean

Svafovani TIG...........c.ccoeuenee.
Parametry svafovani..................
Zapaleni oblouku...............c..c.........

Zapaleni oblouku pomoci vysoké frekvence(VF-zapalovani).............c..ccocoovovuioioiceceeeeeeeeeeeeeeeen
Dotykoveé zapaleni u svafovaciho hofaku s tlacitkem hofaKu ...............ccoooevioiiiiiiice
Dotykové zapaleni u svafovaciho hofaku bez tla€itka hofaku ................ccocoeieiiieieicccce

Zapaleni oblouku vysokofrekve
Pretizeni wolframové elektrody
Konec svafovani.........................
Specialni funkce..............ccccoeeee

nénim dotykem(Touch-HF)............c.ocooooiiieeeeeeeeeee

Funkce monitorovani prerudeni obIOUKU. ...
Funkce Ignition TimME-OUL...............oooiiiieeeeeee ettt

Pulzni svarfovani TIG.................

Bezpecnost.............ccoeieeein.

PHIDIAVA . ... ettt ettt ettt an
Svarfovani obalenou IEKIrOTOUL...............c.ccooviiiiieceeeee et
Svarovani obalenymi celuldzovymi elektrodami...................ccooooiiiiiiii i
PUIZNT SVAFOVANI ........ooiiiieiceeeeeeeeeee e ettt ae e eaeans
Startovaci proud > 100 % (HOESTA) ...........cooviieeeee s

Startovaci proud < 100 % (Soft

SSHAME). .

FUNKCE ANTISSHICK ... e e ettt ettt e ee e

Nastaveni Setup

INGDIAKA SEEUP.......ceeeeeeee ettt ettt ettt e et e et e e et et e ne e e eaeenas
VEEODECNE INTOIMACE .........ooeieeeeeeeeeeeeeee e et ettt

Vstup do nabidky Setup............
Zména parametru......................
Pfehled...........coooooveiiiie
Nabidka Setup TIG ............c..ccoc......

Parametry v nabidce SetUp TIG...... ..o
Parametry v nabidce Setup TIG - 2. UFOVEM ..............coooiiiiiieieeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
Parametry nabidky Setup — 2. UrOVER ..o,

Nabidka Setup obalené elektrody.

Parametry v nabidce Setup obalené elektrody.................ccooiiioiiiiiieeee e

Odstranovani zavad a udrzba

Diagnostika a odstranovani zavad

38
38
38
38
39
39
39
39
41
41
41

43

45
45
46
47
47
48
49
49
49
50
51
53
53
54
56
57
57
57
58
58
58
58
59
61
61
61
62
62
62
64
64
65

67

69
69
69
70
70
71
71
74
78
81
81

85
87



VEEODECNE INTOIMACE.........ooeieeeeeeeeeeeeeee e e ettt et eae s 87

BEZPEENOST ...ttt ettt ettt eaeens 87
ZODraZENE ZAVAQY..........ccoo oo ettt ettt anen 87
SEIVISNT ZPTAVY ..ottt 88
CRYDI TUNKCE........oooiiieeeeee e e 89
NEdOSTAtEENA TUNKCE ........c.oiiiieiiieeeeeeeeeeeeeee ettt 90
PécCe, Udrzba a likvidace OdPadU..............c..ccooiiiiiieeeeeee e 92
VEEODECNE INFOMMIBCE ... 92
BEZPECNOSE .. ...ttt ettt ettt n e 92
PFi KaZdém Uvedeni O PrOVOZU..............coooiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 92
KBZAE 2 MESICE.......eoeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt en e enens 93
LIKVIAACE OAPAAU ..........c.ooviiiiieieeee e ettt ettt e e ene e eneea 93
Priloha 95
Primeérné hodnoty Spotfeby Pri SVAFOVANT .............ooco oottt ettt 97
Priimérna spotfeba ochranného plynu pfi svarfovani TIG.............ccooooioeeeeeeeeeeeeeeee e 97
TECNNICKE UA@JE........o..ooieeieee ettt 98
ZVIASINT NAPBEI ... 98
TT ATO EFR, TT ATO NPttt ettt et eae et eae e 98
TTATOMV/B, TT ATO MVIND ..o 100
TT 210 EF, TT 20 NP.cooeeeeeeee ettt et ene e 102
TT 210 MV/B, TT 210 MVIND ..o 104
VYSVELIVKY ... e e ettt ettt ettt 105
Pfehled s kritickymi surovinami, roK VYroby ZaliZeNi..............ccoooiioioieeeeeeeeeee e 106



Bezpecnostni predpisy

Vysvétleni
bezpecnostnich
pokynt

VsSeobecné infor-
mace

A NEBEZPECI!

Oznacuje bezprostredné hrozici nebezpedi,
» které by meélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo
odstranéno.

/\  VAROVANI!

Oznacuje pripadnou nebezpecnou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi téZka zranéni, pokud by nebyla
odstranéna.

/\ POZOR!

Oznacuje pripadnou zavaznou situaci,
» kterd by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehka zranéni a materialni
Skody, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENL!

Upozorniuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledk( a na pfripadné
poskozeni zafizeni.

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a v souladu s uznavanymi
bezpelnostné technickymi pfedpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze nebo chybném
pouzivani nebezpeci, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pristroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

VSechny osoby, které instaluji, obsluhuji, oetfuji a udrzuji pfistroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,
- mit znalosti ze svafovani a
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé
tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat pfislusné vSeobecné platné i mistni
predpisy tykajici se pfedchazeni Urazim a ochrany Zivotniho prostiedi.

VSechny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpec€nosti provozu, je tfeba:
- udrzovat v Citelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpecénostnich upozornéni na pfistroji najdete v kapitole ,VSeobecné infor-
mace” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpecny provoz pfistroje, musi byt pfed jeho
zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpeénost!



Predpisové
pouziti

Okolni podminky

Povinnosti provo-
zovatele

Povinnosti pra-
covniku

Pfistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho urceni.

Pristroj je ur€en vyluéné pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém Stitku.
Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahujici pouziti se nepovazuje za pfedpisové. Za takto
vzniklé Skody vyrobce nerugi.

K pfedpisovému pouZzivani pfistroje patfi rovnéz

- kompletni pfecteni a dodrzovani pokynd obsazenych v tomto navodu k obsluze,
- kompletni pfecteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynu,

- provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci.

PFistroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim €innostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatoru,

- startovani motor(.

PFistroj je ur€en pro pouziti v pramyslu a v komeréni oblasti. Vyrobce nepiebira
odpovédnost za Skody vzniklé v dusledku pouzivani pfistroje v obytnych oblastech.

Vyrobce rovnéz neprebira odpovédnost za nedostate¢né &i chybné pracovni vysledky.

Provozovani nebo ulozeni pfistroje v podminkach, které vybocuji z dale uvedenych
mezi, se povazuje za nepredpisové. Za takto vzniklé Skody vyrobce neruci.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfi provozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pfi pfepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
nadmofiska vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pfistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpec&nosti a
predchazeni Urazdm a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpeénostni pfedpisy”, poro-
zumeély v8emu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vyskoleny v souladu s poZadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni ¢innost personalu odpovida
zasadam bezpecnosti prace.

VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pfed

zahdjenim prace

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpecnosti prace a pfedchazeni urazim,

- predist si tento ndvod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpecnostni pfedpisy“ a stvrdit
svym podpisem, Ze vSemu naleZité porozumély a Ze budou pokyny dodrZovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi uc€init takova opatfeni, aby nedoslo v nepfitom-
nosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym Skodam.



Sit'ové pripojeni

Proudovy chrani¢

Vlastni ochrana a
ochrana jinych
osob

Vysoce vykonné pfistroje mohou na z&kladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit kvalitu
energie v siti.

Dopad na nékteré typy pfistroju se muze projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné maximalni pfipustné sitové impedance )

- pozadavky ohledn& minimalniho potfebného zkratového vykonu *)

") vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technické udaje

V tomto pfipadé se provozovatel nebo uZivatel pfistroje musi ujistit, zda pfistroj smi byt
pFipojen, pfipadné muze problém konzultovat s dodavatelem energie.

DULEZITE! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového pfipojeni!

Mistni pfedpisy a narodni smérnice mohou pfi pfipojeni pfistroje k vefejné elektrické siti
vyzadovat instalaci proudového chranice.
Typ proudového chrani¢e doporuceny vyrobcem je uveden v technickych udajich.

Manipulaci s pfistrojem doprovazi fada bezpecnostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily

- poranéni oCi a pokozky zarenim oblouku

- 8kodliva elektromagneticka pole, ktera mohou pfedstavovat nebezpeci pro osoby s
kardiostimulatory

- nebezpedli pfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svarovaciho okruhu

- zvySena hladina hluku

- 8kodlivy svafovaci kouf a plyny

PFi manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odé&v musi mit
nasledujici vlastnosti:

- jenehoflavy

- dobfe izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je nepoSkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

kalhoty nemaji zalozky

K ochrannému odévu pro svarece patfi mimo jiné:

- Ochrana oci a obli¢eje pfed UV zafenim, tepelnym salanim a odletujicimi jiskrami
vhodnym ochrannym Stitem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s boCnicemi, které se nosi pod ochrannym Stitem.

- Pevna obuy, ktera izoluje také ve vihku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi
pred horkem).

- Sluchové chranice pro snizeni hlukové zatéze a jako ochrana pfed poskozenim slu-
chu.

V prubéhu prace se svarovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho procesu

jiné osoby, pfedevsim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti dal$i osoby, je nutno

- poucit je o vSech nebezpecich (nebezpedi osIinéni obloukem, zranéni odletujicimi
jiskrami, zdravi nebezpeé&ny svarovaci kouf, hlukova zatéz, moznost ohrozeni
sitovym a svafovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavésy.



Udaje k hod-
notam hlu¢nosti

Nebezpedci vzni-
kajici pasobenim
Skodlivych par a
plynt

Nebezpedi
predstavované
odletujicimi jis-
krami

PFistroj vykazuje maximalni hladinu akustického vykonu <80 dB (A) (ref. 1 pW) pfi chodu
naprazdno a ve fazi ochlazovani po provozu podle maximalniho pfipustného pracovniho
bodu pfi normalnim zatiZzeni ve shodé s normou EN 60974-1.

Hodnotu emisi vztazenou na pracovni misto pfi svafovani (a fezani) nelze uvést, protoze
je ovlivnéna postupem a okolnimi podminkami. Zavisi na nejriznéjsich parametrech,
jako jsou napfiklad svafovaci postup (svafovani MIG/MAG, TIG), zvoleny druh proudu
(stejnosmérny, stfidavy), rozmezi vykonu, druh svaru, rezonan¢ni vlastnosti svafence,
pracovisté apod.

Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kouf obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury pro
vyzkum rakoviny vyvolavaji rakovinu.

Pouzivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouzivejte svafovaci hofak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koufe a plynu.

Vznikajici kouf a Skodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostateény privod €erstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdudnéni byla
vzdy alespori 20 m®hodinu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte svareéskou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavani, porovnejte namérené emisni hod-
noty 8kodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.

Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svarenec,

- elektrody,

- povrchove vrstvy,

- Cistici, odmastovaci a podobné prostrfedky

- apouzity svafovaci proces.

Z tohoto diivodu méjte na zfeteli také bezpecnostni datové listy a idaje vyrobce vyse
uvedenych komponent.

Doporuceni pro scénare expozice a opatieni Fizeni rizik a pro identifikaci pracovnich
podminek najdete na webovych strankach European Welding Association v ¢asti Health
& Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napfiklad pary
rozpoustédel).

V pfipadé, ze se nesvaiuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni
pFivod plynu.

Odletujici jiskry mohou byt pFi€inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvafujte v blizkosti hoflavych materiald.

Hoflavé materialy museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metri (36 ft. 1.07 in.)
nebo zakryté provéfenym krytem.




Nebezpedi
predstavované
proudem ze
sitového rozvodu
a svarovaciho
okruhu
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Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké kovové ¢asteCky mohou proniknout do okoli i malymi $térbinami a otvory.
Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpeci zranéni nebo pozaru.

Nesvaftujte v prostorach s nebezpecim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych
zasobnicich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro takové prace pfipra-
veny podle pfislusnych narodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly ¢i skladuji plyny, paliva, mineralni oleje apod.,
se nesmeéji provadét zadné svareCske prace. Zbytky téchto latek predstavuji nebezpedi
vybuchu.

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpe&ny a mize byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, a to ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pfi svafovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim také svafovaci drat, civka s dratem,
podavaci kladky a rovnéz vSechny kovové dily, které jsou ve styku se svafovacim
dratem.

Podavac dratu stavte vZzdy na dostate¢né izolovany podklad, nebo pouZijte izolované
uchyceni podavace dratu.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemrovacim
potencialem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podlozkou nebo krytem. Podlozka,
popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi t€lem a uzemnovacim
potencialem.

VSechny kabely a vedeni musi byt pevné, neposkozené, izolované a dostateéné dimen-
zované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poSkozené &i poddimenzované kabely,
hadice a dalSi vedeni ihned vyménte.

Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.

Elektrické kabely s bajonetovym konektorem otocte minimalné o 180° okolo podélné osy
a natahnéte je.

Dbejte na to, aby se vam kabely &i vedeni neovinuly kolem téla nebo jeho &asti.

Manipulace s elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafovaci drat aj.):
- nikdy neponofujte elektrodu do kapalin za u¢elem ochlazeni,
- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svafovacich zdroji mGze napf. vzniknout rozdil potencial rovny
dvojnasobku napéti svarovaciho zdroje naprazdno. Souéasny dotyk obou elektrod maze
byt za urcitych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U sitového a vlastniho pfivodniho kabelu nechte elektrotechnickym odbornikem v pravi-
delnych intervalech pfezkouSet funkénost ochranného vodice.

Pfistroje ochranné tfidy | vyzaduji pro fadny provoz sit' s ochrannym vodi¢em a zasuvny
systém s ochrannym kontaktem.

Provoz pfistroje v siti bez ochranného vodic¢e a v zdsuvce bez ochranného kontaktu je
pFipustny pouze za dodrzeni vSech narodnich pfedpist o ochranném odpojeni.
V opacném pfipadé se jedna o hrubou nedbalost. Za takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

V pfipadé potieby zajistéte dostate¢né uzemnéni svafence pomoci vhodnych
prostredkd.

Pfistroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpeCovaci prostfedky proti padu.

Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou zastrcku.



Bludné svarovaci
proudy

Klasifikace
pristroji podle
EMC

Opatieni EMC

Pristroj zabezpecte proti zapojeni sitové zastrcky a proti opétovnému zapnuti dobre
Citelnym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevieni pfistroje:
- vybijte v8echny sou&astky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- pfesvédcte se, Ze v8echny soudlasti pFistroje jsou bez napéti.

Pokud je nutné provadét prace na vodivych dilech, pfizvéte dalSi osobu, ktera vCas
vypne hlavni vypinag.

V pfipadé nedodrzeni dale uvedenych pokynd mohou vznikat bludné svafovaci proudy,
které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpedi pozaru,

- prehrati soucastek, které jsou ve styku se svarencem,

- zni¢eni ochrannych vodicq,

- poskozeni pfistroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni pfipojné svorky ke svarenci.

Pfipojnou svorku upevnéte na svafenci co nejblize ke svafovanému mistu.

PFistroj instalujte s dostatecnou izolaci od elektricky vodivého okoli, napf.: s izolaci od
vodivé podlahy nebo s izolaci od vodivych podstavca.

Pfi pouzivani rozboc¢ek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokynu: Také
elektroda v nepouzivaném svarovacim hofaku / drzaku elektrody je pod napétim. Dbejte
proto na dostate¢né izolované ulozeni nepouzivaného svafovaciho horaku / drzaku elek-
trody.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu z bubnu se
svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavadi dratu, elektroda musi
byt izolovana.

PFistroje emisni tfidy A:
- Jsou uréeny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.
- Vjinych oblastech mohou zpUsobovat problémy souvisejici s vedenim a zarenim.

Pfistroje emisni tfidy B:
- Splfuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro
obytné oblasti s pfimym odbé&rem energie z vefejné nizkonapétove sité.

Klasifikace pfistroju dle EMC podle vykonového stitku nebo technickych udaji.

Ve zvlastnich pfipadech muze i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot emisi dojit
k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napf. v pfipadé, Ze jsou v prostoru umisténi cit-
livé pristroje nebo se v blizkosti nachazi rozhlasové a televizni pfijimace).

V pfipadé, ze se toto ruseni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout opatreni,
ktera ruSeni odstrani.

Pfezkous$ejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pfistroje podle
narodnich a mezinarodnich predpisl. PFiklady citlivych zafizeni, ktera mohou byt pFistro-
jem nepfiznivé ovlivnéna:

- bezpeénostni zafizeni

- sitové rozvody, vedeni pro pfenos signall a dat

- zafizeni vypocetni a telekomunikacni techniky

- méfici a kalibraéni zafizeni
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Opatieni EMF

Mista, kde hrozi
zvlastni
nebezpedi
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Opatfeni, kterymi se zabrani vzniku probléma s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sitové napajeni
- Pokud se i v pfipadé predpisové provedeného sitového pfipojeni vyskytne elek-
tromagnetické ruseni, pfijméte dodatecna opatfeni (napf. pouziti vhodného typu
sitového filtru).
2. Svareci kabely
- PouZivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémim s elektromagne-
tickym polem).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
3. Vyrovnani potencialu
4. Uzemnéni svafence
- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatora.
5. Odstinéni, je-li zapotrebi
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svafovaci instalace.

Elektromagneticka pole mohou zpusobit $kody na zdravi, které nejsou dosud znamé:

- Negativni u€inky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uzivatele kardiosti-
mulator a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator(i se musi poradit se svym Iékafem, dfive nez se za¢nou
zdrzovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich divodu je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi vzdalenost
mezi svafovacimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svafovaci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotavejte si je
kolem téla.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se €asti nedostaly vase ruce, vlasy, &asti
odévu a nafadi. Jedna se napf. o tyto €asti pfistroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hfidele

- civky s dratem a svafovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich hnacich
soucasti.

Kryty a bo&nice se smi otevfit €i odstranit pouze na dobu trvani udrzbarskych praci a
oprav.

Bé&hem provozu
- Zaijistéte, aby byly vSechny kryty zaviené a vSechny boc¢nice fadné namontované.
- Udrzujte vSechny kryty a bocnice zaviené.

Vystup svafovaciho dratu ze svafovaciho hofaku pfedstavuje znaéné riziko Urazu
(propichnuti ruky, zranéni obliceje, o¢i apod.).

Drzte proto vzdy svarovaci hofak smérem od téla (pfistroje s podavacem dratu) a
pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svarence v priibéhu svafovani ani po jeho ukonéeni — nebezpeci
popaleni.

Z chladnoucich svafencu muze odskakovat struska. Proto noste pfedepsané ochranné
vybaveni i pfi dodate¢nych pracich na svafenci a zabezpecte dostatecnou ochranu i pro
ostatni osoby.




Pozadavky na
ochranny plyn

Nebezpeci souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem

Pfed zapocetim prace nechte svarovaci hofak a ostatni ¢asti zafizeni s vysokou pro-
vozni teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
— dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym ohrozenim
(napft. kotle) musi byt oznaceny znackou S (Safety). Vlastni svafovaci zdroj vSak musi
byt umistén mimo tyto prostory.

Vytékajici chladici médium mlze zpusobit opareni. Pfed odpojenim pFipojek chladiciho
okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpeénostnim
datovém listu chladiciho média. Bezpecnostni datovy list chladiciho média ziskate v ser-
visnim stfedisku, pfip. na domovské strance vyrobce.

V pfipadé zavéseni podavace dratu na jefab v prabéhu svafovani pouzivejte vzdy
vhodné izolované uchyceni podavace dratu (pfistroje MIG/IMAG a TIG).

Je-li pfistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo drzadlo
uréeny vyhradné pro ruéni pfenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro pfepravu pfistroje
pomoci jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podobného mechanického zdvi-
haciho zafizeni.

VSechny vazaci prostfedky (pasy, spony, fetézy atd.), které se pouzivaji v souvislosti s
pFistrojem nebo jeho sou¢astmi, je zapotfebi pravidelné kontrolovat (napf. kvali
pfipadnému mechanickému poskozeni, korozi nebo zménam vlivem okolniho prostfedi).
Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespori aktualné platnym narodnim normam a
smérnicim.

Pfi pouZiti adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu hrozi nebezpeci nepozorovaného
uniku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zapachu. Pfed montazi opatfete zavity
adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu, které budou ve styku se zavity pfistroje,
odpovidajicim teflonovym tésnénim.

Zejména u okruznich vedeni muze znecistény ochranny plyn zpUsobit poSkozeni vyba-
veni a zhor8eni kvality svafovani.

Ohledné kvality ochranného plynu je nutné splinit nasledujici pozadavky:

- velikost pevnych €astic < 40 ym

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje < 25 mg/m?

V pfipadé potifeby pouzijte filtry!

Lahve s ochrannym plynem obsahuji stlaceny plyn a pfi poskozeni mohou vybuchnout.
Protoze tyto lahve tvofi soucast svafovaciho vybaveni, musi se s nimi zachazet velmi
opatrné.

Chrante tlakové lahve pfed vysokymi teplotami, mechanickymi narazy, struskou,
otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se nemohly
pFevrhnout.

Udrzujte tlakové lahve v dostateéné vzdalenosti od svafovacich vedeni &i jinych elek-
trickych obvoda.

Nikdy nezavéSujte svafovaci hofak na tlakovou lahev.
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Nebezpedi
ohrozeni uni-
kajicim
ochrannym ply-
nem

Bezpeénostni
opatreni v misté
instalace a pfi
prepravé
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Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpecéi vybuchu - nikdy neprovadéjte svafovaci prace na lahvi s ochrannym plynem,
ktera je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy pfedepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu ur€ené pfisluSenstvi
(redukéni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bezvadné lahve s ochrannym
plynem a pfisluSenstvi.

P¥i otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvratte obli¢ej od vyvodu plynu.

V pfipadé, ze se nesvaruje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pfipadé, Ze lahev neni pfipojend, ponechte na ventilu lahve s ochrannym plynem
krytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislusné narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakové lahve a
jejich pfislusenstvi.

Nebezpeci uduSeni nekontrolované unikajicim ochrannym plynem

Ochranny plyn je bez barvy a bez zapachu a pfi Uniku mize vytésnovat kyslik z okolniho

vzduchu.

- Zajistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu — mira provzdusnéni alespor 20 m3/
hodinu.

- Dodrzujte bezpecnostni pokyny a pokyny pro udrzbu lahve s ochrannym plynem
nebo hlavniho pfivodu plynu.

-V pfipadég, Ze se nesvaiuje, uzavfete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni
pfivod plynu.

- Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte lahev s ochrannym plynem nebo
hlavni pfivod plynu.

Prevraceni pfistroje miize znamenat ohrozeni zivota! Pfistroj postavte na rovny a pevny
podk[ad.
- Uhel naklonu maximalné 10° je pfipustny.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte pfislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli pracovisté
stale Cisté a prehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho vykonovém
Stitku.

Pristroj umistéte tak, aby kolem ného byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m (1 ft. 7.69
in.), tim se zajisti volné proudéni chladiciho vzduchu.

Pfi pfepravé pfistroje dbejte na dodrZovani platnych narodnich a mistnich smérnic a
predpist pro pfedchazeni urazm. To plati zejména pro smérnice, které zajistuji
bezpelnost v oblasti dopravy.

Aktivni pFistroje nezvedejte ani nepfepravujte. Pfistroje pfed pfepravou nebo zvednutim
vypnéte!

Pfed kazdou pfepravou pfistroje zcela od€erpejte chladici médium a demontujte nasle-
dujici soudasti:

- Rychlost dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem




Bezpecnostni
predpisy v
normalnim pro-
vozu

Uvedeni do pro-
vozu, Udrzba a
opravy

Pfed opétovnym uvedenim pristroje do provozu po piepravé bezpodmineéné vizualné
zkontrolujte, zda pfistroj neni poskozen. Pokud zjistite jakékoliv poSkozeni, nechte je
pfed uvedenim do provozu odstranit proskolenymi servisnimi pracovniky.

Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpecnostni zafizeni pIné funkéni.
Pokud tato bezpe&nostni zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebezpeci

- ohroZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele.

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje opravte bezpe&nostni zafizeni, ktera nejsou pIné funkéni.

Bezpecnostni zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyrazujte z funkce.

Pred zapnutim pfistroje se presvédcte, Ze nemUzete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna poskozeni, a
prezkousSejte funkénost bezpecnostnich zafizeni.

Lahev s ochrannym plynem vZdy dobfe upevnéte a pfed pfepravou jefabem ji demon-
tujte.

Pro pouziti v naSich pfistrojich je z dlivodu fyzikalné chemickych vlastnosti (elektricka
vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy apod.) vhodné pouze ori-
gindlni chladici médium vyrobce.

Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pfipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouZiti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jakékoliv
Skodé&, vyrobce nepfebird zaruku a vSechny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na bazi ethanolu je za urcitych
okolnosti vznétlivé. Chladici médium pienaSejte pouze v uzavienych originalnich
nadobach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdrojl.

Po skonéeni upotfebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v souladu s
narodnimi a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpecnostni datovy list chladiciho média ziskate
v servisnim stfedisku, pfip. na domovské strance vyrobce.

Pfed kazdym zapodetim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.

U dild pochazejicich od cizich vyrobcl nelze zarudit, ze jsou navrzeny a vyrobeny tak,
aby vyhovély bezpe&nostnim a provoznim narokam.
- Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotiebni dily (plati i pro normalizované
soucasti).
- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji zadné zmény, vestavby ani prestavby.
- Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.
-V objednavkach uvadéjte pfesny nazey, Cislo podle seznamu nahradnich dill
a sériové Cislo pfistroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dil(i plaste.
VZdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim pocétu a s uvedenym krouticim
momentem.
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Bezpecnostni
prezkouseni

Likvidace odpadu

Bezpecénostni
oznaceni

Zalohovani dat

Autorské pravo
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Vyrobce doporucuje nechat provést alespor jednou za 12 mésict bezpecnostni
pfezkousSeni pfistroje.

Stejny interval 12 mésicu doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich zdroju.

Bezpecnostni pfezkouseni provadéné opravnénym technikem se doporuéuje
- po provedené zméng,

- po vestavbé nebo prestavbé,

- po opraveé a udrzbé,

- nejméné jednou za dvanact mésicu.

Pfi bezpecnostnich pfezkousenich respektujte odpovidajici narodni a mezinarodni
predpisy.

stfedisku, které vam na pfani poskytne poZzadované podklady, nhormy a smérnice.

Nevyhazujte tento pfistroj s komunalnim odpadem! Podle evropské smérnice

o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace do narodniho
prava se musi elektrické naradi, které dosahlo konce své zZivotnosti, shromazdovat
oddélené a odevzdavat k ekologické recyklaci. Zajistéte, aby pouzity pfistroj byl pfedan
zpét prodejci, nebo se informujte o schvaleném mistnim sbérném systému ¢i systému
likvidace odpadu. Nedodrzovani této evropské smérnice miize mit negativni dopad na
zivotni prostfedi a vaSe zdravi!

Pfistroje s oznagenim CE splfiuji zakladni poZzadavky smérnic pro nizkonapétovou a
elektromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobkovym normam fady EN 60 974).

Spoleénost Frpnius International GmbH prohlasuje, Ze pfistroj odpovida smérnici
2014/53/EU. Uplny text prohlaSeni o shodé EU je dostupny na internetové adrese: http://
www.fronius.com.

Svarovaci pfistroje s oznacenim CSA spliuji pozadavky obdobnych norem platnych pro
USA a Kanadu.

UZivatel je odpovédny za zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu nastaveni
pfistroje. Vyrobce neruéi za ztratu ¢i vymazani vasSich uZivatelskych nastaveni ulozenych
v tomto zafizeni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zUstava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhra-
zeny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezaklada zadné naroky ze strany kupuijiciho.
Uvitame jakékoliv navrhy tykajici se zlepseni dokumentace a upozornéni na pfipadné
chyby v navodu k obsluze.



Vseobecné informace
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Vseobecné informace

Koncepce
pristroje

Princip funkce

Oblasti pouziti

Svarovaci zdroje TIG TransTig 170 a Tran-
sTig 210 jsou mikroprocesorem fizené
invertorové zdroje.

Modularni design a jednoducha moznost
rozsSifeni systému zajistuji vysokou flexibi-
litu.

Tyto svarovaci zdroje jsou schopné pro-
vozu s elektrocentralou a jsou vybavené
chranénymi ovladacimi prvky a robustnim
plastovym plastém.

Diky jednoduché koncepci ovladani jsou
dilezité funkce zfejmé na prvni pohled a
jsou snadno nastavitelné.

Prostfednictvim sériové pfipojky TMC je moZné provozovat svafovaci zdroj také s
riiznymi dalkovymi ovladaci nebo se svafovacim hofakem Up/Down.

Svarfovaci zdroj je vybaven funkci pulzniho svafovaciho oblouku TIG se Sirokym rozsa-
hem frekvenci.

Svarovaci zdroj je navic vybaven funkci Power Factor Correction, ktera pfizplsobuje
odbér proudu svaiovaciho zdroje sinusovému sitovému napéti. Vysledkem jsou nésle-
dujici vyhody:

- maly primarni proud

- malé ztraty ve vedeni

- pozdéjsi aktivace jistice vedeni

- vyS&§i stabilita pfi kolisavém napéti

- moznost pouZiti dlouhych sitovych vedeni

- uvicenapétovych pfistroju plny rozsah vstupniho napéti

Centralni fidici jednotka svafovaciho zdroje fidi cely svafovaci proces.
Aktualni udaje QFi svafovacim procesu se pribézné méfi a na jakékoliv zmény pFistroj
ihned reaguje. Ridici algoritmy zajidtuji udrzeni poZzadovanych hodnot.

Vysledkem jsou:

- precizni svafovaci proces,

- vysoka reprodukovatelnost veskerych vysledkd,
- vynikajici svafovaci vlastnosti.

Svarovaci zdroj je ur€en pro pouziti pfi opravach a udrzbarskych pracich na vyrobnich
zafizenich.
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Rezim provozu s
dalkovym
ovladacem

Varovna upo-
zornéni na
pristroji

20

Svarovaci zdroje TransTig 170 a TransTig 210 je mozné provozovat s nasledujicimi
dalkovymi ovladadi:
- RCBar1P

- RC Panel MMA
- RC Pedal TIG

RC Panel Basic TIG

Na svarfovacich zdrojich s ozna¢enim CSA pro pouziti v severoamerickém prostoru
(USA a Kanada) se nachazi varovna upozornéni a bezpe¢nostni symboly. Tato varovna
upozornéni a bezpecnostni symboly nesméji byt odstrané&ny ani zabarveny. Upozornéni
a symboly varuji pfed chybnou obsluhou, jejimZ nasledkem mohou byt zavazné Skody

na zdravi a majetku.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

)

AS

PN

ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

© Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

ARC WELDING can be hazardous.
® Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
© Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
© Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
o Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

»

EXPLODING PARTS can injure.
© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
© Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
@ |nsulate yourself from work and ground.
® Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.
® Keep all panels and covers securely in place.

FUMES AND GASES can be hazardous.
© Keep your head out of the fumes.
© \entilate area, or use breathing device.
e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and
manufacturer ’s instructions for materials used.

WELDING can cause fire or explosion.
@ Do not weld near flammable material.
@ Watch for fire: keep extinguisher nearby.
© Do not locate unit over combustible surfaces.
© Do not weld on closed containers.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® [nstallation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
© Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

“Safety In Welding and Cutting”

Read American National Standard Z49.1,

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

* vicenapétové svarovaci zdroje: 1 ~ 120 - 230 V




Bezpecnostni symboly na vykonovém Stitku:

Svarovani je nebezpecné. Musi byt splnény tyto zakladni pfedpoklady:
- dostate¢na kvalifikace pro svarfovani

- vhodné ochranné vybaveni

- dodrzovani odstupu nepovolanych osob

Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si prectete nasledujici dokumenty a poro-

zumite jejich obsahu:

- tento navod k obsluze

- v8echny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bezpeénostni
predpisy
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Ovladaci prvky a pripojky
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Ovladaci panel

Vseopecns infor-
mace
Na zakladé aktualizace softwaru vaseho pristroje mohou byt na pfristroji k dispo-
zici funkce, které nejsou v tomto navodu k obsluze popsany, a naopak.
Néktera vyobrazeni ovladacich prvkd se mohou mirné lisit od prvk({ na vasem pfistroji.
Funkce téchto ovladacich prvku je vSak totozna.

SRSt A warovAnr

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim $kodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v plném rozsahu piectete vSechny
navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni predpisy,
a porozumite jejich obsahu.

Ovladaci panel

(1) () @ ©@ (%) ©) @) (8)

(12) (11) (10) (9)
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Poz.

Oznaceni

(1)

Specialni indikace

HF

Indikace HF zapalovani (vysokofrekvenéni zapalovani)
sviti v pfipadé, ze parametr nabidky Setup IGn je nastaven na moznost on
(zapnuto)

TAC

Indikace stehovani
sviti v pfipadé, ze parametr nabidky Setup tAC je nastaven na urcitou dobu

r

Indikace pulzniho svarovani
sviti v pfipadé&, Ze parametr nabidky Setup F-P je nastaven na urcitou pulzni
frekvenci

Indikace bodového svarovani
sviti v pfipadé, Ze parametr nabidky Setup SPt je nastaven na urcitou dobu
bodovani

()

Specialni indikace

Indikace dalkového ovladace
sviti v pfipadé, zZe je pfipojen nozni dalkovy ovlada¢

Indikace pretizené elektrody
sviti pfi pfetizeni wolframové elektrody

Dalsi informace o indikaci pretizené elektrody najdete v kapitole Svafovaci pro-

voz, ¢ast Svarovani TIG

Indikace CEL
sviti v pfipadé, Ze parametr nabidky Setup CEL je nastaven na moznost on
(zapnuto)

7/
N

3



Indikace Trigger
sviti v pfipadé&, Ze parametr nabidky Setup tri je nastaven na moznost off
(vypnuto)

()

Indikace svarovaciho proudu

k zobrazeni svafovaciho proudu pro parametry
- Startovaci proud Ig

- Svarovaci proud 4

Snizeny proud I

- Zavérny proud Ig

Pfed zaCatkem svafovani se na levém digitalnim displeji zobrazi poZadovana
hodnota. Pro Ig, I> a Ig zobrazuje pravy digitalni displej navic procentualni podil
svafovaciho proudu l4.

Po zahajeni svafovani se na levém digitalnim displeji zobrazi aktualni hodnota
svafovaciho proudu.

Prisludny parametr se ve svafovacim procesu vizualizuje sviticim segmentem
v pfehledu parametrd svafovani (10)

(4)

Levy digitalni displej

()

Indikace HOLD

na konci kazdého svafovani se ulozi do paméti aktualni hodnoty svarovaciho
proudu a svarovaciho napéti a rozsviti se indikace HOLD.

Indikace HOLD se vztahuje na posledni dosazeny hlavni proud |4. Pfi kazdé
dalSi interakci se svafovacim zdrojem indikace Hold zhasne.

DULEZITE! Pokud nikdy nebylo dosaZeno faze hlavniho proudu, 2adné hodnoty
Hold se nevygeneruiji.

(6)

Pravy digitalni displej

(7)

Indikace svarovaciho napéti

sviti v pfipadé zvoleného parametru |4

Bé&hem svafovani je na pravém digitalnim displeji zobrazena aktuélni hodnota

svarovaciho napéti.

Pfed svafovanim se na pravém digitalnim displeji zobrazuje

- 0.0 v pripadé zvoleného provozniho rezimu pro svafovani TIG

- aktudlni hodnota napéti naprazdno, pokud je parametr Setup tri nastaven na
moznost off (vypnuto) nebo pfi zvoleném provoznim rezimu svarovani obale-
nou elektrodou (po prodlevé 3 sekundy; 93 V je pfiblizné stfedni hodnota
pulzniho napéti naprazdno)

(8)

Zobrazeni jednotek

Indikace s
sviti, pokud byly zvoleny parametry tup, tdown a nasledujici parametry Setup:
GPr| GPo | SPt | tAC | t-S | t-E | Hti | Ito | ArC | St1 | St2 | SPb

Hz

Indikace Hz
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sviti:
pokud byla pro parametr Setup F-P nastavena hodnota pulzni frekvence,
pfi zvoleném parametru Setup F-P.

%

Indikace %
sviti v pfipadé zvolenych parametru Ig, |, a I[g a rovnéz parametri nabidky Setup
dcY, I-G a HCU

Indikace mm
sviti, pokud je nastaveny parametr Setup ELd

(9)

Tlacitko provozniho rezimu
pro volbu provozniho rezimu

Y, 1 Liki

Rezim 2takt

V, I g

Rezim 4takt

74 B STICK

Svarovani obalenou elektrodou
PFi zvoleném provoznim rezimu sviti pfislu§na kontrolka LED.



Pokud je parametr Trigger v nabidce Setup nastaven na moznost oFF (vypnuto)
nebo je pfipojen nozni dalkovy ovladag, kontrolky LED pro rezimy 2T a 4T sviti
soucasné.

(10)  Prehled parametra svarovani
Prehled parametr(i svafovani obsahuje nejdllezitéjSi parametry svafovani pro
svarovaci provoz. Pofadi parametr( svafovani je dano strukturou podnabidek.
Navigace v pfehledu parametr(i svafovani probiha otacenim zadavaciho kolec¢ka.

A aVs

Prehled parametrl svafovani obsahuje nasledujici parametry svafovani:

Startovaci proud Ig

pro svarovani TIG

UpSlope t,,

Doba, béhem které pfi svafovani TIG vzroste proud z hodnoty startovaciho proudu Ig na
zadany hlavni proud |.

Na levém digitalnim displeji se zobrazi t-u pro parametr UpSlope.

DULEZITE! Parametr UpSlope tup se uloZi samostatné pro nasledujici provozni rezimy:
- rezim 2takt,

- rezim 4takt,

- pokud je parametr Setup Trigger nastaven na moznost OFF (vypnuto),

- pokud je pfipojen nozni dalkovy ovladac.

Hlavni proud (svarovaci proud) |4

- pro svafovani TIG

- pro svarfovani obalenou elektrodou

Snizeny proud I

pro provozni rezim 4takt TIG

Down Slope tyown

Doba, béhem které pfi svarovani TIG klesne proud ze zadané hodnoty hlavniho proudu
I4 na zavérny proud Ig.

Na levém digitalnim displeji se zobrazi t-d pro parametr Down Slope.

DULEZITE! Parametr Down Slope tgown S€ uloZi samostatné pro nasledujici provozni
rezimy:

- rezim 2takt,

- rezim 4takt,

- pokud je parametr Setup Trigger nastaven na moznost OFF (vypnuto),

Zavérny proud I

pro svarovani TIG
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Pulzni svarovani *)
pulzni frekvence pro svafovani TIG

Stehovani *)

doba trvani pulzniho svafrovaciho proudu

*)

Parametry pulzniho svafovani a stehovani se zobrazuiji, jen kdyz je parametr Setup Ptd
— Pulse-TAC-Display — nastaven na moznost on (zapnuto).

(11)  Zadavaci kole€ko s funkci oto€eni/stisknuti
Pro volbu prvkd, nastaveni hodnot a listovani v seznamech

(12)  Tlagitko zkousky plynu
pro nastaveni pozadovaného mnozstvi ochranného plynu na redukénim ventilu
Po stisknuti tlaCitka zkousky plynu proudi ochranny plyn po dobu 30 s. DalSim
stisknutim tla¢itka nebo zahajenim svafovani se proces pfed€asné ukondi.




Pripojky, prepinace a mechanické soucasti

Ovladaci prvky,
pripojky a mecha-
nické soucasti

TT 170/210

o

TT170/210

(1)

Ovladaci panel

(2)

Zaporna proudova zasuvka (-) s integrovanou pripojkou ochranného plynu
pro pfipojenti:

svafovaciho hofaku TIG

elektrodového kabelu pfi svafovani obalenou elektrodou

()

Pfipojka TMC (TIG Multi Connector)

k pfipojeni fidiciho konektoru svafovaciho hofaku TIG

pro pfipojeni noznich dalkovych ovladaci

pro pfipojeni dalkovych ovladacl pfi svafovani obalenou elektrodou

(4)

Kladna (+) proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim
k pfipojeni zemniciho kabelu

()

Popruh

(6)

Kabelovy pas
pro uchyceni sitového kabelu a svareciho kabelu
DULEZITE! NepouZivejte kabelovy pas pro piepravu pfistroje!

(7)

Sit'ovy vypinaé

(8)

Sit'ovy kabel s prichytkou
u vicenapétovych (MV) pfistroji: sitovy kabel pro zapojeni
(viz ,Pfipojeni sitového kabelu® na str. 38)

(9)

Vzduchovy filtr

(10)

Pripojka ochranného plynu
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Instalace a uvedeni do provozu
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Minimalni vybaveni pro svarovaci prace

VS8eobecné infor-  V zavislosti na pouzitém svarovacim postupu je pro svarfovaci zdroj nezbytné urcité
mace minimalni vybaveni.
Nasledujici popis uvadi potfebné minimalni vybaveni pro jednotlivé svafovaci postupy.

Svarovani TIGDC -  Svafovaci zdroj
- zemnici kabel
- Svarovaci hofak TIG s kolébkovym spinaem nebo bez néj
- PFipojka plynu (pfivod ochranného plynu)
- PFfidavny material v zavislosti na pouZiti

Svarovani obale- - Svarovaci zdroj
nou elektrodou - zemnici kabel
- Drzak elektrody

- Obalené elektrody v zavislosti na pouZiti
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Pred instalaci a uvedenim do provozu

Bezpecnost

Predpisové
pouziti

Predpisy pro
umisténi

Sit'ové pfipojeni

36

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim $kodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v plném rozsahu prectete vSechny
navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni predpisy,
a porozumite jejich obsahu.

Svarovaci zdroj je ur€en vylu€né pro svafovani TIG a svafovani obalenou elektrodou.
Jakékoliv jiné a tento rdmec pfesahujici pouZiti se nepovazuje za pfedpisové.
Za 3kody vzniklé timto pouZivanim vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouZzivani pfistroje patfi rovnéz
- dodrzovani vSech pokynd uvedenych v navodu k obsluze
- provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci

Pristroj je vybaven krytim IP 23, které pfedstavuje:
- ochranu proti vniknuti cizich téles vétSich nez g 12,5 mm (0.49 in.)
- ochranu proti vodeé stfikajici pod uhlem 60° od svislé roviny

PFistroj muze byt v souladu s krytim IP 23 postaven a provozovan ve venkovnim
prostfedi.
Pfesto je zafizeni tfeba chranit pfed bezprostfednimi G€inky vody (napf. vlivem desté).

/\  VAROVANI!

Prevraceni nebo pad pristroje miize znamenat ohrozeni zivota.
» Pfistroje instalujte na rovny a pevny podklad tak, aby se nemohly pfevratit.

Vzduchovy kanal pfedstavuje dulezité bezpecnostni zafizeni. Pfi volbé umisténi pfistroje
proto dbejte, aby chladici vzduch mohl vzduchovymi $térbinami na pfedni a zadni strané
nerusené vchazet a vychazet. Elektricky vodivy kovovy prach (napf. pfi brouseni) nesmi
byt pfimo nasavéan do pfistroje.

Pfistroje jsou navrZeny pro sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku. Pokud prove-
deni pfistroje nezahrnuje nasazeny sitovy kabel nebo sitovou zastréku, namontujte je v
souladu s narodnimi normami. Jisténi sitového vedeni musi odpovidat technickym
udajum pfistroje.

/\ POZOR!

Nedostate¢né dimenzovana elektroinstalace muize vést ke vzniku zavaznych

materialnich skod.

» Dbejte, aby dimenzovani sitového vedeni a jeho jisténi odpovidalo stavajicimu
napajeni. Smérodatné jsou technické Udaje uvedené na vykonovém Stitku.




Provoz s elektro-
centralou

Svarovaci zdroj je schopen provozu s elektrocentralou.

Pro definovani potfebného vykonu generatoru je poZzadovan maximalni zdanlivy vykon
S1max Svarovaciho zdroje.

Maximalni zdanlivy vykon Sqmax svarovaciho zdroje se vypocte nasledujicim zplsobem:
S1max = lmax X U1

l1max @ U1 podle vykonového Stitku na pfistroji nebo technickych udaju

Potfebny zdanlivy vykon generatoru Sggn se vypocte pomoci nasledujiciho zjed-
noduseného vzorce:
SGEN = S1max X 1,35

Pokud se nesvafuje s plnym vykonem, je mozné pouzit menSi generator.

DULEZITE! Zdanlivy vykon generatoru Sgen nesmi byt mensi nez maximalni zdanlivy
vykon Sqmax Svafovaciho zdroje!

PFi provozu 1fazovych pfistroji na 3fazovych generatorech respektujte, Zze uvedeny
zdanlivy vykon generatoru maze byt ¢asto k dispozici jen jako celkovy pro v§echny tfi
faze generatoru. Pfipadné dalSi informace o vykonu jednotlivych fazi generatoru ziskate
od vyrobce generatoru.

UPOZORNENL!

Odevzdané napéti generatoru nesmi v zadném pripadé podkrocit nebo prekrogit
oblast tolerance sitového napéti.
Udaj o toleranci sitového napéti je uveden v &asti , Technické udaje”.
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Pripojte sitovy kabel.

Vseobecné infor- Pokud se svafovaci zdroje expeduji bez namontovaného sitového kabelu, je nutné pred
mace uvedenim do provozu pfipojit ke svafovacimu zdroji sitovy kabel odpovidajici
napajecimu napéti.
Sitovy kabel je soucasti dodavky svafovaciho zdroje.

Bezpecnost /A VAROVANI!

Chybné provedena prace miize zapfricinit zavazné zranéni osob a materialni $kody.

» Nasledujici €innosti sméji provadét jen odborné vySkolené osoby!

» Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole ,Bezpecnostni pfedpisy” v navodu k obsluze
svarovaciho zdroje a systémovych komponent.

Pripojte sit'ovy
kabel.

[1] Pripojeni sitového kabelu:
- Zasunte sitovy kabel
- Oftocte sitovy kabel o 45°
doprava, az blokovani slySitelné
zaklapne

DULEZITE! Pokud je svafovaci zdroj vybaven sitovym kabelem bez sitové zastréky, smi
pfipojeni k vefejné elektrické siti provadét pouze Skoleni odborni pracovnici pfi dodrzeni
narodnich smérnic.
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Uvedeni do provozu

Bezpecnost

VsSeobecné infor-
mace

Pfipojeni plynové
lahve

Uraz elektrickym proudem muize byt smrtelny.

Pfi pfipojeni pfistroje k elektrické siti béhem instalace existuje nebezpedi zavazného

zranéni osob a poskozeni majetku.

» VeSkeré prace na zafizeni provadéjte pouze v pfipadé, zZe je sitovy vypinac v poloze
O.

» VSechny prace na pfistroji provadéjte, jen kdyz je pfistroj odpojeny od sité.

Nebezpedi zasahu elektrickym proudem v disledku elektricky vodivého prachu

v pristroji.

Néasledkem mohou byt t&Zka poranéni a materialni Skody.

» Pristroj provozujte pouze s namontovanym vzduchovym filtrem. Vzduchovy filtr
predstavuje dulezité bezpecnostni zafizeni pro dosazeni kryti IP 23.

Uvedeni svarovaciho zdroje do provozu je popsano podle standardni konfigurace pro
hlavni oblast pouziti svafovani TIG.

Standardni konfigurace sestava z nasledujicich systémovych komponent:
- Svarfovaci zdroj

- rucni svafovaci horak TIG

- Redukeni ventil

- lahev s ochrannym plynem

Nebezpedi vazného zranéni osob a materialnich skod v disledku padu plynovych

lahvi.

» Pro zajisténi stability postavte plynové lahve na rovny a pevny podklad. Zajistéte
plynové lahve proti padu.

» Dodrzujte bezpecnostni pfedpisy vyrobce plynovych lahvi.
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max. 5 bar
(72 psi)




Pfipojeni UPOZORNENL!
svarovaci horaku

ke svafovacimu Pro svarovaci zdroje TransTig nepouzivejte zadné cisté wolframové elektrody
zdroji (rozliSovaci barva: zelena).

[1] Podle pfislusného navodu k obsluze sestavte svafovaci hofak

Vytvoreni
uzemnéni se
svafencem

Zjisténi velikosti DULEZITE! Pro optimalni vysledky svafovani pfed zahajenim svafovani zjistéte odpor
odporu svarovaciho obvodu ,, r “.
svarovaciho
obvodu ,,r¢ Odpor svafovaciho obvodu ,, r “ je tfeba zjistit také v pfipadé, kdy dosSlo ke zméné jedné
z nasledujicich komponent svafovaciho systému:
- hadicova vedeni svafovaciho hofaku
- Svarovaci hofak
- zemnici kabel

Dalsi informace tykajici se zjiSténi odporu svarovaciho obvodu najdete ve 2. trovni
nabidky TIG (viz str. 74).
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Svarovaci provoz
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Provozni rezimy TIG

Bezpecnost

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim $kodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v plném rozsahu prectete vSechny
navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni predpisy,
a porozumite jejich obsahu.

Udaje tykajici se nastavovani dostupnych parametrd, rozsahu nastaveni a pouzitych jed-
notek najdete v ¢asti ,Nabidka Setup®.
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Symboly a
vysvétlivky e = g

Zatahnéte tlacitko horaku zpét a podrzte je | Uvolnéte tlacitko horaku | Kratce zatahnéte tladitko hordku zpét (<
0,5s)

= -

Zatlacte tlacitko hofaku dopfedu a pridrzte je | Uvolnéte tlacitko hofaku

Is Faze startovaciho proudu: opatrné ohféati nizkym svafovacim proudem pro
spravné umisténi pfidavného materialu

ts Doba startovaciho proudu

tup Faze UpSlope: plynulé zvySeni startovaciho proudu na hlavni proud (svafovaci
proud) |4

I4 Faze hlavniho proudu (faze svarovaciho proudu): rovnomérny pfisun tepla do

zakladniho materialu zahtatého predbihajicim teplem

I Faze snizeného proudu: mezipokles svafovaciho proudu pro zamezeni mistniho
prehrati zakladniho materialu

tsown Faze Down Slope: plynuly pokles svafovaciho proudu na proud koncového

krateru

e Faze zavérného proudu: k zamezeni mistniho pfehfati zakladniho materialu
nahromadénim tepla na konci svarovani. Zabrani se moznému propadnuti sva-
rového Svu.

te Doba zavérného proudu

SPt Doba bodovani

GPr  Doba predfuku plynu

GPo Doba dofuku plynu
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Rezim 2takt - Svafovani: Zatahnéte tlaCitko hofaku zpét a pfidrzte je
- Konec svarovani: Uvolnéte tlaCitko hofaku

i e

—_

GPr t t GPo

up down

RezZim 2takt

Pro rezim 2takt je mozné v nabidce Setup nastavit dobu startovaciho proudu (t-S) a
dobu z&vérného proudu (t-E).

Rezim 4takt

Zahajeni svafovani startovacim proudem lg: Zatahnéte tlaCitko hofaku zpét a
pridrzte je

- Svarovani hlavnim proudem I4: Uvolnéte tlaCitko hofaku

- Pokles na zavérny proud Ig: Zatahnéte tlacitko hofaku zpét a pfidrzte je

- Konec svafovani: Uvolnéte tlagitko hofaku

A [
1
GPr t GPo
-~ e B — [~ —
RezZim 4takt

*) mezipokles

Pfi mezipoklesu dojde béhem faze hlavniho proudu k poklesu svafovaciho proudu na
nastaveny snizeny proud I-2.

- Pro aktivaci mezipoklesu zatlacte tlaCitko hofaku a podrzte je
- Pro navrat k hlavnimu proudu tladitko hofaku uvolnéte
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Bodové
svarovani

48

Je-li pro parametr SPt nabidky Setup nastavena urcita hodnota, odpovida provozni
rezim 2takt rezimu bodového svafovani. Na ovladacim panelu sviti specialni indikace
bodového svafovani.

- Svarovani: Kratce zatahnéte tlacitko hofaku
Doba svarovani odpovida hodnoté nastavené pro parametr Setup SPt.

- Predcasné ukonceni svafovaciho procesu: Opétovné zatahnéte tlacitko hofaku
nazpét

Pfi pouziti nozniho dalkového ovladace se doba bodovani spusti po seSlapnuti nozniho
dalkového ovladace. Noznim dalkovym ovladadem nelze regulovat vykon.

—_ 4

A

1A

GPr t

down tE ‘ GPQ

SPt




Svarovani TIG

Bezpecnost

Priprava

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim $kodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v plném rozsahu prectete vSechny
navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni predpisy,
a porozumite jejich obsahu.

/\  VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfi pfipojeni svafovaciho zdroje k elektrické siti béhem instalace existuje nebezpedi

zavazného zranéni osob a poskozeni majetku.

» Veskere prace na zafizeni provadéjte pouze v pfipadé, Ze je sitovy vypinaé
svarovaciho zdroje v poloze O.

» VSechny prace na pfistroji provadéjte, jen kdyz je svafovaci zdroj odpojeny od sité.

A\ POZOR!
Nebezpedi urazu elektrickym proudem a vzniku materialnich Skod.
Jakmile je sitovy vypinac v poloze - | -, wolframova elektroda svafovaciho hofaku je pod
napétim.

» Dbejte na to, aby wolframova elektroda nepfisla do styku s zadnou osobou ani se
nedotykala zadnych elektricky vodivych nebo uzemnénych &asti (napf. kryt zafizeni
atd.).

TT 210 MV
N

- I ”
RN &
\ n 1/
/
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Svarovani TIG
N\

[1] Stisknutim tlacitka provozniho reZimu vyberte pozadovany provozni rezim TIG:
/amoy

V, L g

E| Stisknéte zadavaci kolecko

RN

V pfehledu parametrd svafovani sviti pfifazené parametry svarovani na cca 50 %,
segment aktualné zvoleného parametru svarovani sviti na 100 %.

[3] Otacenim zadavaciho kolecka vyberte nastavovany parametr svafovani (segment
pfifazeny tomuto parametru svafovani v pfehledu parametr(i svafovani sviti)

G

E| Stisknéte zadavaci kolecko

0

E| Otacenim zadavaciho koleCka zménte hodnotu nastavovaného parametru svarovani

=

E| Stisknéte zadavaci koleCko a hodnota parametru svafovani bude pfevzata

e

V pfipadé potfeby nastavte dalSi parametry v nabidce Setup
(Podrobnosti najdete v kapitole Nastaveni Setup od strany 71)

Otevrete ventil plynové lahve
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Parametry
svarovani

E| Nastavte mnozstvi ochranného plynu:

Stisknéte tlacitko zkousky plynu

-\,

v

Zku$ebni prutok plynu trva maximalné 30 sekund. Dal$im stisknutim tlacitka se pro-
ces pred€asné ukondi.

Otacejte stavécim Sroubem na spodni strané redukéniho ventilu, az bude manometr
ukazovat poZadované mnozZstvi plynu

UPOZORNENL!

V zasadé plati, ze vSechny pozadované hodnoty parametrii nastavené zadavacim
koleckem zlstavaji ulozené az do provedeni dal$i zmény.
To plati i v pfipadech, kdy byl svafovaci zdroj mezitim vypnut a znovu zapnut.

Zacnéte svarovat (zapaleni oblouku)

ls
Is Startovaci proud

1 - 200 % hodnoty hlavniho proudu |4
Tovarni nastaveni 35 %

tup UpSlope
off/0,01-9,9s
Tovarni nastaveni: 0,5 s
DULEZITE! Parametr UpSlope tup se uloZi samostatné pro nasledujici provozni
rezimy:
rezim 2takt,
rezim 4takt,
pokud je parametr Setup Trigger nastaven na moznost OFF (vypnuto),
pokud je pfipojen nozni dalkovy ovladac.

I4 Hlavni proud
10-170A ... TT 170
10-210A ... TT 210
Tovarni nastaveni: 100 A
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Snizeny proud (jen v rezimu 4takt)
1 - 200 % (hodnoty hlavniho proudu 1¢)
Tovarni nastaveni: 50 %

tdown

Down Slope

off/0,01-9,9s

Tovarni nastaveni: 1,0 s

DULEZITE! Parametr Down Slope tgown Se uloZi samostatné pro nasledujici pro-
vozni rezimy:

- rezim 2takt,

- rezim 4takt,

- pokud je parametr Setup Trigger nastaven na moznost OFF (vypnuto),

Zavérny proud
1 - 100 % (hodnoty hlavniho proudu 1¢)
Tovarni nastaveni: 30 %

[WPulzni svarovani*
F-P (pulzni frekvence)
off /0,2 - 990 Hz

Tovarni nastaveni: off

#Stehovani*

doba trvani pulzniho svafovaciho proudu
off /0,1-9,9s/on

Tovarni nastaveni: off

Parametry pulzniho svafovani a stehovani se zobrazuiji, jen kdyZ je parametr
Setup Ptd — Pulse-TAC-Display — nastaven na moznost on (zapnuto).



Zapaleni oblouku

Zapaleni oblouku
pomoci vysoké
frekvence
(VF-zapalovani)

/\ POZOR!

Nebezpedi urazu zpisobeného Sokem v disledku zasahu elektrickym proudem
Prestoze pfistroje Fronius splfiuji vSechny relevantni normy, vysokofrekvenéni zapa-
lovani mlze za urcitych okolnosti pfenaset neskodny, ale citelny elektricky zasah.
Pouzivejte pfedepsany ochranny odév, zejména rukavice!

Pouzivejte jen vhodna, zcela neporusena a neposkozena hadicova vedeni TIG!
Nepracujte ve vlhkém nebo mokrém prostfedi!

Dbejte zvlastni opatrnosti pfi praci na leSeni, pracovnich ploSinach, v nucenych
polohach, na uzkych, tézko pfistupnych nebo exponovanych mistech!

vvyyvyy

Vysokofrekven¢éni zapaleni se aktivuje po nastaveni parametru Setup IGn na moznost
»on“.
Na ovladacim panelu se rozsviti specialni indikace VF zapaleni.

TAC
m‘ (11]

Oproti dotykovému zapalovani odpada u vysokofrekvenéniho zapalovani riziko
znecisténi wolframové elektrody a svarfence.

Postup pfi vysokofrekvenénim zapalovani:

|I| Nasadte plynovou hubici na misto,
kde se ma zapalit oblouk, tak aby
vzdalenost mezi wolframovou elektro-
dou a svafencem byla asi 2 az 3 mm
(5/64 az 1/8 in.).
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Dotykové
zapaleni u
svarovaciho
horaku

s tlacitkem
horaku

54

Zvyste sklon svarovaciho hofaku a
podle zvoleného provozniho rezimu
stisknéte tlacitko hofaku

Oblouk se zapali bez dotyku svafence.

Sklonite svarovaci hofak do normalni
polohy

E Provedte svafovani

Pokud je parametr Setup IGn nastaven na hodnotu OFF, je vysokofrekvenéni zapalovani
deaktivovano. Zapaleni oblouku se provede dotykem svarence wolframovou elektrodou.

Postup pfi dotykovém zapaleni oblouku u svafovaciho hofaku s tlaitkem hofaku:

E| Nasadte plynovou hubici na misto,
kde se ma zapalit oblouk, tak aby
vzdalenost mezi wolframovou elektro-
dou a svafencem byla asi 2 az 3 mm
(5/64 az 1/8 in. in.)




|Z| Stisknéte tlacitko hofaku

Ochranny plyn proudi

Pozvolna napfimujte svafovaci hofak,
az se wolframova elektroda dotkne
svarence

Oddalte svarovaci hofak a uvedte jej
do normalni polohy

Dojde k zapaleni oblouku.

|E| Provedte svafovani
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Dotykové
zapaleni u
svarovaciho
horaku bez
tlacitka horaku

56

Pokud je parametr Setup IGn nastaven na hodnotu oFF, je vysokofrekvencéni zapalovani
deaktivovano. Zapaleni oblouku se provede dotykem svafence wolframovou elektrodou.

Parametr Setup Tri musi byt nastaven na moznost oFF.

Postup pfi dotykovém zapaleni oblouku u svafovaciho hofaku bez tla€itka hofaku:

II' Nasadte plynovou hubici na misto,
kde se ma zapalit oblouk, tak aby
vzdalenost mezi wolframovou elektro-
dou a svaifencem byla asi 2 az 3 mm
(5/64 az 1/8 in. in.)

[2] Otevrete plynovy uzaviraci ventil
Ochranny plyn proudi
Pozvolna napfimujte svafovaci hofak,

az se wolframova elektroda dotkne
svarence

Oddalte svarovaci hofak a uvedte jej
do normalni polohy

Dojde k zapaleni oblouku.

E| Provedte svafovani




Zapaleni oblouku
vysoko-
frekvenénim
dotykem
(Touch-HF)

Pretizeni wolfra-
mové elektrody

Konec svarovani

/\ POZOR!

Nebezpedi Urazu zpisobeného Sokem v dusledku zasahu elektrickym proudem
Prestoze pfistroje Fronius splfiuji vSechny relevantni normy, vysokofrekvenéni zapa-
lovani mlze za urcitych okolnosti pfenaset neSkodny, ale citelny elektricky zasah.
Pouzivejte pfedepsany ochranny odév, zejména rukavice!

Pouzivejte jen vhodna, zcela neporusena a neposkozena hadicova vedeni TIG!
Nepracujte ve vlhkém nebo mokrém prostfedi!

Dbejte zvlastni opatrnosti pfi praci na leSeni, pracovnich ploSinach, v nucenych
polohach, na uzkych, tézko pfistupnych nebo exponovanych mistech!

vvyyvyy

Svarovaci proces se zahgji kratkym dotykem svafence wolframovou elektrodou. Vysoko-
frekvenéni zapalovani probé&hne po uplynuti nastavené doby zpoZzdéni VF zapalovani.

P¥i pretizeni wolframové elektrody se na ovladacim panelu rozsviti indikace ,Pfetizena
elektroda®.

A

Mozné pfFiciny pretizené wolframové elektrody:
- Wolframova elektroda ma pfili§ maly pramér
- Hlavni proud I4 je nastaveny na pfilis vysokou hodnotu

Odstranéni:

- Pouzijte wolframovou elektrodu s vétSim primérem
(v tomto pfipadé se musi novému priiméru elektrody pFizpUsobit také hodnota para-
metru Setup ELd)

- Snizte hlavni proud

DULEZITE! Indikace ,Pretizena elektroda“ je presné vyladéna na cerované elektrody.
Pro vSechny ostatni elektrody pfedstavuje indikace ,Pfetizena elektroda“ jen smérnou
hodnotu.

Svarovani ukoncete v zavislosti na nastaveném provoznim rezimu uvolnénim
tlacitka horaku

|z| VycCkejte na nastaveny dofuk plynu, drzte svafovaci hofak v pozici nad koncem sva-
rového Svu.

U svarovacich horaku s tlacitkem hofaku i bez ného je pro ukonéeni svafovani k dispo-

zici také funkce TIG Comfort Stop (CSS).
Tato funkce se nastavuje v nabidce Setup TIG - 2. droven (viz str. 74).
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Specialni funkce

Funkce monito-
rovani preruseni
oblouku

Funkce Ignition
Time-Out

Pulzni svarovani
TIG

58

Pokud se oblouk odtrhne a béhem doby nastavené v nabidce Setup se neobnovi pritok
proudu, svafovaci zdroj se automaticky vypne. Na ovladacim panelu se objevi servisni
kéd ,no | Arc” (tj. neni oblouk).

Stisknutim libovolného tlacitka na ovladacim panelu nebo tlagitka hofaku znovu spustite
svafovaci proces.

Nastaveni parametru nabidky Setup monitorovani oblouku (Arc) je popsano v ¢asti
.,Nabidka Setup - 2. Groven*.

Svarovaci zdroj je vybaven funkci Ignition Time-Out.

Po stisknuti tlacitka hofaku zacne ihned protékat plyn. Nasledné se zahaji proces zapa-
lovani oblouku. Pokud béhem doby nastavené v nabidce Setup nedojde k zapaleni
oblouku, svafovaci zdroj se automaticky vypne. Na ovladacim panelu se zobrazi servisni
kod ,no | 1IGn*“.

Stisknutim libovolného tlacitka na ovladacim panelu nebo tlac¢itka hofaku mazete pokus
zopakovat.

Nastaveni parametru Ignition Time-Out (Ito) je popsano v ¢asti ,Nabidka Setup - 2.
uroven®.

Velikost svafovaciho proudu nastavena na zagatku svafovani nemusi byt vZdy optimalni

pro cely pribéh svarovani:

- pfi pfilis malé velikosti proudu nedojde k dostateénému nataveni zakladniho
materialu,

- pfi pfehfati vyvstava nebezpedi odkapu tekuté tavné lazné.

Népravu nabizi funkce pulzniho svafovani TIG (svafovani TIG s pulzujicim svafovacim
proudem):

nizky zakladni proud |-G po strmém vzestupu stoupa na znatelné vy3si pulzni proud I1 a
po nastavené dobé dcY (Duty-Cycle) opét klesa na zakladni proud I-G.

Bé&hem pulzniho svafovani TIG jsou rychle natavovany kratké svafované useky, které
pak také opét rychle ztuhnou.

Pfi ruénim svarovani je u pulzniho svafovani TIG ve fazi maximalniho proudu dodate¢né
dodavan svarovaci drat (mozZné pouze v nizkém frekvené&nim rozsahu 0,25 az 5 Hz).
Vy38i pulzni frekvence se pouzivaji pfevazné v automatizovaném provozu a slouzi
vétSinou ke stabilizaci oblouku.

Pulzni svafovani TIG se pouziva pfedevsim pfi polohovém svafovani ocelovych trubek
nebo pfi svafovani tenkych plech(.



Prabéh pulzniho svafovani TIG:

1/F-P

I-G

Pulzni svarovani TIG — pribeh svarfovaciho proudu

Popis:
Is Startovaci proud F-P Pulzni frekvence *)
I Zaveérny proud dcY  Duty-Cycle
tup UpSlope -G Zakladni proud
l4 Hlavni proud

tpown Down Slope

*) (1/F-P = €asovy odstup dvou impulz{)

Funkce stehovani  Svafovaci zdroj nabizi mozZnost pouZiti funkce stehovani.

V pfipadé, Ze je pro parametr Setup tAC (stehovani) nastavena urcitd hodnota, jsou pro-
vozni rezim 2takt a provozni rezim 4takt obsazeny funkci stehovani. Pribéh provoznich
rezim( zlstava nezménén.

Béhem této doby je k dispozici pulzni svafovaci proud, ktery optimalizuje splyvani tavné
lazné pfi stehovani dvou dilu.

Pribéh funkce stehovani:

tAC

Funkce stehovéani — pribéh svafovaciho proudu
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tAC  Trvani pulzniho svafovaciho proudu pro stehovani

Is Startovaci proud
e Zavérny proud
tup UpSlope

topown Down Slope
I4 Hlavni proud

DULEZITE! Pro pulzni svafovaci proud plati:
- Svarovaci zdroj automaticky reguluje pulzni parametry v zavislosti na nastaveni
hlavniho proudu l4.

- Neni nutno zadavat pulzni parametry.

Pulzni svafovaci proud se spusti
- po probéhnuti faze startovaciho proudu Ig
- spolecné s fazi UpSlope typ

Podle nastavené doby tAC Ize udrzet pulzni svafovaci proud az do faze zavérného
proudu Ig (parametr tAC nabidky Setup nastaven na hodnotu ,On“ — zapnuto).

Po probéhnuti doby tAC bude zafizeni pokracovat s konstantnim svafovacim proudem;
pfipadné nastavené pulzni parametry jsou k dispozici.

DULEZITE! Pro nastaveni definovaného ¢asu pro stehovani Ize kombinovat parametr
nabidky Setup tAC s parametrem nabidky Setup SPt (doba bodovani).



Svarovani obalenou elektrodou

Bezpecnost

Priprava

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim $kodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v plném rozsahu prectete vSechny
navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni predpisy,
a porozumite jejich obsahu.

/\  VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfi pfipojeni svafovaciho zdroje k elektrické siti béhem instalace existuje nebezpedi

zavazného zranéni osob a poskozeni majetku.

» VeSkereé prace na zafizeni provadéjte pouze v pfipadé, Ze je sitovy vypinac
svarovaciho zdroje v poloze O.

» VSechny prace na pfistroji provadéjte, jen kdyz je svafovaci zdroj odpojeny od sité.

E| Pfepnéte sitovy vypinac do polohy - O -
[2] Odpojte sitovou zastreku

E| Odmontujte svafovaci hofak TIG

E| Zapojte a zajistéte zemnici kabel:

- pro svafovani obalenou elektrodou DC- do kladné proudové zasuvky (+)
- pro svafovani obalenou elektrodou DC+ do zaporné proudové zasuvky (-)

E| Pfipojte druhy konec zemniciho kabelu ke svafenci

E| Elektrodovy kabel zapojte a zajistéte oto€enim doprava:
- pro svafovani obalenou elektrodou DC- do zaporné proudové zasuvky (-)
- pro svafovani obalenou elektrodou DC+ do kladné proudoveé zasuvky (+)

Zapojte sitovou zastréku

/\ POZOR!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem a vzniku materialnich Skod.

Jakmile je sitovy vypinaC pfepnuty do polohy - | -, obalena elektroda v drzaku elektrody

je pod napétim.

» Dbejte na to, aby zadna osoba nepfisla do kontaktu s obalenou elektrodou a aby se
obalend elektroda nedotykala elektricky vodivych nebo uzemnénych &asti (napf.
krytu pfistroje atd.).

Pfepnéte sitovy vypinag do polohy -I-

Veskeré indikace na ovladacim panelu se kratce rozsviti.
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Svarovani obale-
nou elektrodou

Svarovani oba-
lenymi
celulézovymi
elektrodami

Pulzni svarovani
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A

Stisknutim tlagitka provozniho rezimu vyberte poZzadovany provozni rezim svafovani
obalenou elektrodou:

»2 @ STICK

DULEZITE! P¥i volbé provozniho reZimu svafovani obalenou elektrodou je svafovaci
napéti k dispozici se zpozdénim 3 sekund.

|z| Otacenim zadavaciho koleCka nastavte svarovaci proud

=

Nastavena hodnota bude ihned pfevzata.

E| V pfipadé potieby nastavte dalSi parametry v nabidce Setup
(Podrobnosti najdete v kapitole Nastaveni Setup od strany 81)

UPOZORNENL!

V zasadé plati, ze vSechny pozadované hodnoty parametrii nastavené zadavacim
koleckem zuistavaji ulozené az do provedeni dalsi zmény.
To plati i v pfipadech, kdy byl svafovaci zdroj mezitim vypnut a znovu zapnut.

E Zadénéte svafovat

DULEZITE! P¥i svafovani celulézovymi elektrodami musi byt parametr Setup CEL nasta-
ven na moznost on (viz také str. 81)!

Pulzni svafovani je svafovani s pulzujicim svafovacim proudem. Pouziva se pfedevsim
pFi polohovém svafovani ocelovych trubek nebo pfi svafovani tenkych plechu.

U téchto zpusobl pouziti nemusi byt svafovaci proud nastaveny na zacatku svafovani

optimalni pro cely pribéh svarovani:

- pfi pfilis malé velikosti proudu nedojde k dostate¢nému nataveni zakladniho
materialu,

- pfi pfehfati vyvstava nebezpedi odkapu tekuté tavné lazné.

Rozsah nastaveni: off, 0,2 - 990 Hz

Zpusob ¢innosti:

- Nizky zakladni proud I-G po strmém vzestupu stoupa na znatelné vyssi pulzni proud
I-P a po nastavené dobé Duty cycle dcY opét klesa na zakladni proud I-G.

- P¥i pulznim svafovani jsou rychle natavovany kratké svafované useky, které poté
také rychle ztuhnou.



UPOZORNENL!

Svarovaci zdroj reguluje parametry Duty-Cycle dcY a zakladni proud I-G podle
nastavené pulzni frekvence.

'\ 1/F-P
decY

SoftStart / HotStart
%

Pulzni svafovani — pribéeh svarfovaciho proudu

Nastavitelné parametry:

F-P pulzni frekvence (1/F-P = ¢asovy odstup dvou impulzud)
- SoftStart / HotStart

Nenastavitelné parametry:

-G Zakladni proud
dcY  Duty-Cycle

Pouziti pulzniho svarovani:
[1] Vyberte provozni rezim svafovani obalenou elektrodou
m V nabidce Setup nastavte parametr F-P na hodnotu mezi 0,2 a 990 Hz

Na ovladacim panelu svafovaciho zdroje sviti specialni indikace pulzniho svafovani.

HF TAC
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Startovaci proud
> 100 % (Hot-
Start)

Startovaci proud
<100 %
(Soft-Start)
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Vyhody
ZlepSeni zapalovacich vlastnosti i v pfipadé elektrod se Spatnymi zapalovacimi

vlastnostmi

LepSi nataveni zakladniho materialu v pocatecni fazi a nasledné snizeni poc¢tu sva-

rovych chyb

Vyrazné omezeni tvorby struskovych vmeéstku

LA A
. Hi
150
A
100 -
HCU

0,5 1

Priklady pro startovaci proud > 100 % (HotStart)

Princip fungovani
V priibéhu nastavené doby trvani startovaciho proudu (Hti) se svafovaci proud |4 zvysi
na hodnotu zvy$eného startovaciho proudu (HotStart) HCU.

Popis:

Hti

Hot-current time = doba trvani zvySeného
(startovaciho) proudu,

0az2s,

tovarni nastaveni 0,5 s

HCU

Hot-start-current = zvySeny startovaci
proud (HotStart),

0 az 200 %,

tovarni nastaveni 150 %

I
Hlavni proud = nastaveny svafovaci proud

Nastaveni dostupnych parametru je popsano v ¢asti ,Nabidka Setup” od str. 81.

Pro bazické elektrody je vhodny startovaci proud < 100 % (Soft-Start). Zapaleni se pro-
vede s nizkym svafovacim proudem. Dokud je oblouk stabilni, stoupa svarovaci proud
plynule az k nastavené pozadované hodnoté svafovaciho proudu.

90A

30A

I (A)A

®)

t (s)

Priklady pro startovaci proud < 100 % (Soft-Start)

Vyhody:

- ZlepSeni zapalovacich vlastnosti u
elektrod zapalovanych nizkym
svarovacim proudem

- Vyrazné omezeni tvorby struskovych
vmeéstka

- Omezeni svafovacich rozstfikl

(1) Startovaci proud HCU
(2) Doba startovaciho proudu Hti
(3) Hlavni proud 14

Nastaveni startovaciho proudu a doby
trvani startovaciho proudu se provadi v
nabidce Setup, viz str. 81.



Funkce Anti-Stick

PFi zkracovani oblouku muze svarovaci napéti klesnout do té miry, ze obalena elektroda

jevi tendenci k pfivafeni (,lepeni“) na svafenec. Kromeé toho miize dojit k rozzhaveni
obalené elektrody.

Aktivovana funkce Anti-Stick (,antilepeni®) tomuto rozzhaveni zabrani. Pokud se zaéne
obalena elektroda ,lepit‘, svafovaci zdroj okamzité odpoji svafovaci proud. Po oddéleni
obalené elektrody od svafence je mozné ve svafovani bez problému pokracovat.

Funkce Anti-Stick se aktivuje a deaktivuje v nabidce Setup, viz str. 81.
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Nastaveni Setup
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Nabidka Setup

Vseobecné infor-
mace

Vstup do nabidky
Setup

Nabidka Setup svarovaciho zdroje nabizi snadny pfistup k odbornému know-how a k
dodate¢nym funkcim. V nabidce Setup je mozné snadno pfizplsobit parametry
nejruznéjSim pracovnim zadanim.

V nabidce Setup se nachazi:
- parametry Setup s bezprostfednim vlivem na svarovaci proces,
- parametry Setup pro pfednastaveni svafovaciho systému.

l// IE 7‘[!]0”\:'\

[1] Stisknéte a pfidrZte tlaCitko provozniho rezimu
|Z| Stisknéte tlaCitko zkousky plynu

V zavislosti na nastaveném provoznim reZimu se zobrazi odpovidajici nabidka Setup.

|E| Nabidku Setup opustite stisknutim tlacitka provozniho rezimu
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Zména parametru

Prehled
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Parametry v nabidce Setup Ize zménit nasledujicim zplsobem:

E| Otacejte zadavacim koleCkem a vyberte pozadovany parametr Setup

=

E| Chcete-li zménit hodnotu parametru Setup, stisknéte zadavaci kole¢ko

0

Na levém digitalnim displeji se zobrazi parametr, na pravém digitalnim displeji se
zobrazi aktualné nastavena hodnota parametru.

E| Otacenim zadavaciho kolec¢ka zménte hodnotu parametru Setup

=

E' Chcete-li pfevzit hodnotu parametru Setup, stisknéte zadavaci kole¢ko

e

Popis nabidky Setup ma nasledujici ¢asti:
- Nabidka Setup TIG
- Nabidka Setup obalené elektrody



Nabidka Setup TIG

Parametry v V nabidce Setup TIG jsou k dispozici nasledujici parametry:
nabidce Setup
TIG

Pramér elektrody
0,0-3,2mm
Tovarni nastaveni: 2,4 mm

Doba bodovani / interval doby svarovani
off/0,05-25s
Tovarni nastaveni: off

Je-li pro parametr Setup SPt nastavena urcita hodnota, odpovida provozni rezim 2takt
rezimu bodového svarovani.

Pokud je zadana hodnota pro dobu bodovani, sviti na ovladacim panelu specialni indi-
kace bodoveého svafovani.

HF TAC

Interval doby pauzy
Tento parametr je dostupny pouze v rezimu 2takt a je-li aktivovany parametr SPt.

off/0,5-25s
Tovarni nastaveni: off

Stehovani
Funkce stehovani — doba trvani pulzniho svafovaciho proudu na pocatku stehovani

off /0,1-9,9s/on
Tovarni nastaveni: off

on
Pulzni svafovaci proud trva az do konce stehovaciho procesu

0,1-99s

Nastavena doba zacina spolec¢né s fazi UpSlope. Po probéhnuti nastavené doby
pokracuje svafovani s konstantnim svarovacim proudem, popf. nastavené parametry pro
pulzni svarovani jsou k dispozici.
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off
Funkce stehovani je vypnuta

Pokud je nastavena hodnota €asu, sviti na ovladacim panelu specialni indikace ste-
hovani.

HF
Ir ee

Pulzni frekvence

off / 0,2 - 990 Hz

Tovarni nastaveni: off

Nastavena pulzni frekvence se pfebira i pro snizeny proud.

Pokud je nastavena hodnota pro pulzni frekvenci, sviti na ovladacim panelu specialni
indikace pulzu.

HF TAC

Duty-Cycle
Pomér doby impulzu k dobé zakladniho proudu pfi nastavené pulzni frekvenci

10-90 %
Tovarni nastaveni: 50 %

Zakladni proud
0 - 100 % (hlavniho proudu I4)

Tovarni nastaveni:50 %

Doba startovaciho proudu
Doba startovaciho proudu udava délku faze startovaciho proudu.

off /0,01-99s
Tovarni nastaveni: off

DULEZITE! Doba startovaciho proudu plati jen pro rezim 2takt, bodové svafrovani a pro-

voz s noznim dalkovym ovladacem.
V provoznim rezimu 4takt je délka faze startovaciho proudu fizena tlacitkem hofaku.




Doba zavérného proudu
Doba zavérného proudu udava dobu trvani faze zavérného proudu.

off /0,01-99s
Tovarni nastaveni: off

DULEZITE! Doba zavérného proudu plati jen pro rezim 2takt a bodové svarovani. V pro-
voznim rezimu 4takt je délka faze zavérného proudu fizena tla¢itkem horaku (oddil ,Pro-
vozni rezimy TIG").

Doba pfredfuku plynu
Doba trvani pfedfuku plynu

0-99s
Tovarni nastaveni: 0,4 s

Doba dofuku plynu
Doba trvani dofuku plynu

0,0-9,9s/Aut
Tovarni nastaveni: Aut

Proplachovani plynem
off / 0,1 - 9,9 minuty
Tovarni nastaveni: off

Proplach ochrannym plynem se spusti v okamziku nastaveni hodnoty pro GPU.

Z bezpecnostnich dlivodu je pro opétovné zahajeni proplachu ochrannym plynem nutné
znovu nastavit hodnotu pro GPU.

DULEZITE! Proplach ochrannym plynem je nutny pfedev&im pfi tvorb& kondenzatu po
delSi dobé pracovniho klidu ve studeném prostfedi. To se tyka zejména dlouhych hadi-
covych vedeni.

Resetovani svafovaciho systému
No / YES / ALL (Ne/Ano/Vse)
Tovarni nastaveni: No (Ne)

YES (ANO):
Resetuje se jen aktualné aktivni rezim svafovani ( 2T / 4T / Trigger = oFF / STICK /
STICK CEL / nozni dalkovy ovladac)

ALL (VSe):
Resetuji se vSechny reZzimy svarovani.
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Parametry v
nabidce Setup
TIG - 2. aroven

74

levy displej pravy displej

Nabidka Setup TIG - 2. aroven

pro nastaveni parametrd

- r (odpor svafovaciho obvodu)

- Slope Time 1 (jen v rezimu 4takt)
- Slope Time 2 (jen v rezimu 4takt)
- Trigger

- VF zapalovani

- Pulse-TAC-Display

- Ignition Time-Out

- Monitorovani odtrzeni oblouku

- TIG Comfort Stop — Citlivost Comfort Stop
- Zhaseci napéti

- Pfepnuti na hlavni proud

Nabidka Setup — 2. uroven
pro zobrazeni parametr(i System aktiv-time, System on-time, Fuse a verze softwaru

pro nastaveni parametru Time shut down (Cas vypnuti)

Ve druhé urovni nabidky Setup TIG jsou k dispozici nasledujici parametry:

Odpor svarovaciho obvodu
pro zobrazeni celkového odporu hadicového vedeni svafovaciho hofaku, svafovaciho
hofaku, svafence a zemniciho kabelu

DULEZITE! Uzemnéni a nasazeni wolframové elektrody se musi provadét na
vycCisténém povrchu svarence.

[1] Vytvofeni uzemnéni
E| Vyberte moznost , r “ a stisknéte zadavaci kole¢ko

Na pravém displeji se zobrazi naposledy zmérena hodnota.

E' Nasadte wolframovou elektrodu na povrch svafence
E| Stisknéte tlacitko hofaku nebo tlaCitko zkousky plynu

Hodnota pro , r “ bude zjisténa, na pravém displeji se zobrazi ,run®.
Poté se na pravém displeji zobrazi aktualni hodnota pro ,, r “ v mQ.

Pokud béhem zjiStovani odporu svafovaciho obvodu dojde k chybé&, na levém displeji se
zobrazi , r “ a na pravém displeji ,Err*.

Stisknutim tlaCitka hofaku nebo tladitka zkousky plynu se zjisténi odporu svarfovaciho
obvodu spusti znovu.

V pfipadé chyby:



- Zkontrolujte, zda hadicové vedeni svafovaciho hofaku, svafovaci hofak a zemnici
kabel nejsou poskozené

- Zkontrolujte pFipojky a kontakty

- Zkontrolujte Cistotu povrchu svarence

Slope-Time1 (dostupny jen v rezimu 4takt)
doba rampy od hlavniho proudu |4 ke snizenému proudu I

off/0,01-99s
Tovarni nastaveni: 0,5 s

Slope-Time2 (dostupny jen v rezimu 4takt)
doba rampy od snizeného proudu |l zpét k hlavnimu proudu I4

off/0,01-99s
Tovarni nastaveni: 0,5 s

Trigger
provozni rezim tlacitka hofaku

off / on
Tovarni nastaveni: on

off
provoz se svarfovacim hofakem bez tlacitka hofaku;
VF zapalovani je deaktivovano.

on
TIG rezim 2takt nebo 4takt

VF zapalovani
off / tHF / EHF / on
Tovarni nastaveni: on

off
Zadné vysokofrekvencni zapalovani na za¢atku svafovani — svafovani za¢ina dotykovym
zapalenim

tHF
Svarovaci proces se zahgji kratkym dotykem svafence wolframovou elektrodou. Vysoko-
frekvenéni zapalovani probé&hne po uplynuti nastavené doby zpozdéni VF zapalovani.

EHF
Start pomoci externi zapalovaci pomucky, napr. plazmové svarovani

on
VF zapalovani je aktivovano
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Pokud je parametr VF zapalovani nastaveny na moznost on, sviti na ovladacim panelu
specialni indikace VF zapalovani.

TAC
I oo

/\ POZOR!

Nebezpeci urazu zpisobeného Sokem v diisledku zasahu elektrickym proudem
PfestozZe pfistroje Fronius splfiuji vSechny relevantni normy, vysokofrekvenéni zapa-
lovani mize za urcitych okolnosti pfenaset neSkodny, ale citelny elektricky zasah.
Pouzivejte pfedepsany ochranny odév, zejména rukavice!

Pouzivejte jen vhodna, zcela neporusena a neposkozena hadicova vedeni TIG!
Nepracujte ve vihkém nebo mokrém prostfedi!

Dbejte zvlastni opatrnosti pfi praci na leSeni, pracovnich ploSinach, v nucenych
polohach, na uzkych, téZko pfistupnych nebo exponovanych mistech!

vVvyyvyy

Doba zpozdéni VF zapalovani
Doba po dotyku svarence s wolframovou elektrodou, po jejimz uplynuti probiha vysoko-
frekvencni zapalovani.

0,1-50s
Tovarni nastaveni: 1,0 s

Pulse-TAC-Display
off / on
Tovarni nastaveni: on

Prostfednictvim této poloZky nabidky je moZné na ovladacim panelu v pfehledu para-
metr(i svafovani skryt parametry Pulzni svafovani a Stehovani.

Ignition Time-Out
doba do bezpec¢nostniho vypnuti po selhani zapaleni

0,1-99s
Tovarni nastaveni: 5 s

Monitorovani odtrzeni oblouku
Doba do bezpelnostniho vypnuti po odtrzeni oblouku

0,1-99s
Tovarni nastaveni: 1,0 s

DULEZITE! Monitorovani odtrzeni oblouku je bezpe&nostni funkce a nelze ji deaktivovat.
Popis funkce monitorovani odtrZzeni oblouku najdete v &asti ,Svafovani TIG* od str. 58.




TIG Comfort Stop Sensibility — Citlivost Comfort Stop
Tento parametr je dostupny, jen kdyz je parametr Trigger nastaven na moznost off.

oFF/0,6-3,5V
Tovarni nastaveni: 1,5V

Pfi dokon&ovani svafovaciho procesu po znatelném zvétSeni délky oblouku dojde k
automatickému vypnuti svafovaciho proudu. Tim se zabrani zbyteCnému prodlouzeni
oblouku pfi oddaleni svarovaciho hofaku TIG.

Postup:

1] 2 3 4][5]

ANIANIANEANAN|

Svafujte
Na konci svarovani kratce nadzvednéte svarovaci horak

[~ [=]

Oblouk se znatelné prodlouzi.

[3] Spustte svafovaci hofak dold
- Oblouk se znatelné zkrati
- Aktivovala se funkce TIG Comfort Stop

E' Udrzujte stejnou vySku svafovaciho hofaku
- Dojde k plynulému poklesu svafovaciho proudu (Down Slope).
- Oblouk zhasne.

DULEZITE! Pokles svafovaciho proudu (Down Slope) je pevné nastaven a nelze ho
zmenit.

E| Oddalte svarovaci horak od svarence

Zhaseci napéti

pro nastaveni hodnoty napéti, pfi které je mozné ukongit proces svafovani nepatrnym
oddalenim svafovaciho hofaku TIG.

Cim vy38i je hodnota zhaseciho napéti, tim vice je mozné protahnout oblouk.
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Parametry
nabidky Setup —
2. groven
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Hodnota zhaseciho napéti se ulozi spolec¢né pro rezim 2takt, rezim 4takt a rezim

s noznim dalkovym ovladacem.

Pokud je nastaven parametr tri (Trigger — provozni rezim tla¢itka hofaku) na moznost
oFF, hodnota se uloZi samostatné.

10-45V
Tovarni nastaveni: 35 V (pro rezim 2takt, 4takt a s noznim dalkovym ovladacem)
Tovarni nastaveni: 25 V (pro Trigger = oFF rezim)

Piepnuti na hlavni proud
on / off
Tovarni nastaveni: on

on
Po pocatku svafovani dochazi k automatické volbé& hlavniho proudu l4.
Hlavni proud |4 Ize okamzité nastavit.

off

Béhem svarovani zlstava navoleny naposledy zvoleny parametr.
Tento naposledy zvoleny parametr je mozné ihned nastavit.
Nedochazi k automatické volbé hlavniho proudu I4.

Ve druhé urovni nabidky Setup jsou k dispozici nasledujici parametry:

System aktiv-time
Pro zobrazeni doby svarovani (doby, béhem niz se svafovalo)

Uplna doba svafovani je rozdélena do nékolika zobrazeni na displeji a Ize ji vyvolat
otacenim zadavaciho kolecka.
Zobrazenivh/min/s

System on-time
Pro zobrazeni doby provozu (pocitani za€ina v okamziku zapnuti pfistroje)

Uplna doba provozu je rozdélena do nékolika zobrazeni na displeji a Ize ji vyvolat
ota¢enim zadavaciho kolec¢ka.
Zobrazenivh/min/s

Jisténi
Pro zobrazeni/nastaveni pouzitého jisténi

pfi napéti 230 V: 10, 13, 16 A/ off *
pfi napéti 120 V: 15, 16, 20 A * / off *



*jenpro TT170 MV /TT 210 MV

Tovarni nastaveni:
16 A pfi sitovém napéti 230 V
16 A pfi sitovém napéti 120 V

Je-li nastaveno jisténi na svarovacim zdroji, bude svafovaci zdroj omezovat proud
ziskany ze sité — tim se zabrani okamzité aktivaci jistice vedeni.

Max. svarovaci proud v zavislosti na nastaveném jisténi
Dovolené zatizeni = 40 %

Pristroj Sitové napéti  Jisténi Max. svarovaci Max. svafovaci
proud - TIG proud — elek-
troda
10 A 170 A 125 A
13A 170 A 150 A
230V
16 A 170 A 150 A
TT170 oFF * 170 A 150 A
TT 170 MV 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A 95 A
120V **
20A* 140 A 100 A
oFF * 140 A 100 A
10 A 180 A 125 A
13A 200 A 150 A
230V
16 A 210 A 150 A
TT 210 oFF * 210 A 150 A
TT 210 MV 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A 95 A
120V **
20A* 170 A 120 A
oFF * 170 A 120 A
* jenproTT 170 MV /TT 210 MV

*%*

V pfipadé vefejné elektrické sité s napétim 120 V nelze v zavislosti na vypinaci
charakteristice pouzitého jistiCe vedeni dosahnout uplného dovoleného zatizeni
40 % (napfiklad pferuSovac typu CH pro USA 15 % D2Z).

Verze softwaru
PIné Cislo verze aktualniho softwaru je rozdéleno do nékolika zobrazeni na displeji a Ize
je vyvolat ota€enim zadavaciho kolecka.

Automatické vypnuti
off / 5 - 60 minut
Tovarni nastaveni: off
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Pokud se pfistroj po urcitou dobu nepouziva nebo neobsluhuje, samocinné se pfepne do
pohotovostniho rezimu (Standby).

Stisknutim nékterého tla¢itka na ovladacim panelu se pohotovostni rezim ukoné&i —
pfistroj je znovu pfipraven ke svafovani.




Nabidka Setup obalené elektrody

Parametry v
nabidce Setup
obalené elektrody

V nabidce Setup obalené elektrody jsou k dispozici nasledujici parametry:

Proud HotStart
1az200 %
Tovarni nastaveni: 130 %

Doba startovaciho proudu
0,1az2,0s
Tovarni nastaveni: 0,5 s

Startovaci rampa
k aktivaci/deaktivaci startovaci rampy pro proces zapaleni pfi svafovani obalenou elek-
trodou

on/ off
Tovarni nastaveni: on (aktivovano)

Pulzni frekvence
pro pulzni svafovani s obalenymi elektrodami

off / 0,2 az 990 Hz
Tovarni nastaveni: off (vypnuto)

Nastavena pulzni frekvence se pfebira i pro snizeny proud.

Pokud je nastavena hodnota pro pulzni frekvenci, sviti na ovladdacim panelu specialni
indikace pulzu.

HF TAC

Anti-Stick
on / off
Tovarni nastaveni: on (zapnuto)
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Pfi zkracovani oblouku m(ize svafovaci napéti klesnout do té miry, Ze obalena elektroda
jevi tendenci k pfivafeni (,lepeni“) na svafenec. Kromé toho mize dojit k rozzhaveni
obalené elektrody.

Aktivovana funkce Anti-Stick (,antilepeni“) tomuto rozzhaveni zabrani. Pokud se zatne
obalena elektroda ,lepit”, svafovaci zdroj okamzité odpoji svafovaci proud. Po oddéleni
obalené elektrody od svarence je mozné ve svafovani bez problému pokracovat.

Rezim CEL
on / off
Tovarni nastaveni: off (vypnuto)

Pfi svafovani celul6zovymi elektrodami musi byt tento parametr nastaven na moznost on
(zapnuto).

Korekce dynamiky
pro optimalizaci vysledku svafovani

0-100
Tovarni nastaveni: 20

0
mékky oblouk s minimalnim rozstfikem

100
tvrdSi a stabilnéjsi oblouk

V okamziku pfechodu kapky nebo v pfipadé zkratu nasleduje kratkodobé zvyseni veli-
kosti proudu. Za ucelem zachovani stabilniho oblouku se proto na pfechodnou dobu
zvySi svafovaci proud. V pfipadé nebezpedi zanofeni obalené elektrody do tavné 1azné
zabrani toto opatfeni zatuhnuti tavné 14zné a dlouhodobé&jSimu zkratovani oblouku. Diky
tomu je zcela vylouceno pfilepeni obalené elektrody.

Zhaseci napéti
omezeni svarovaciho napéti

25-90V
Tovarni nastaveni: 45V

V principu zavisi délka oblouku na svafovacim napéti. Pro ukonéeni svafovaciho pro-
cesu je obvykle tfeba obalenou elektrodu znatelné nadzvednout. Parametr Uco
umoznuje omezeni svafovaciho napéti na hodnotu, pfi které dojde uz pfi malém nad-
zvednuti obalené elektrody k ukon&eni svafovaciho procesu.

DULEZITE! Pokud b&éhem svarovani dochazi k nechténému ukon&ovani svafovaciho
procesu, nastavte parametr Zhaseci napéti na vyssi hodnotu.




Resetovani svarovaciho systému
No / YES / ALL (Ne/Ano/Vse)
Tovarni nastaveni: No (Ne)

YES (Ano):
Resetuje se jen aktualné aktivni rezim svarovani ( 2T / 4T / Trigger = oFF / STICK /
STICK CEL / nozni dalkovy ovladag)

ALL (VSe):
Resetuji se vSechny rezimy svarovani.

Nabidka Setup — 2. aroven
pro zobrazeni parametr(i System aktiv-time, System on-time, Fuse a verze softwaru

pro nastaveni parametru Time shut down (Cas vypnuti)

Podrobnosti k nabidce Setup — 2. droveri najdete na str. 78!
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Odstranovani zavad a udrzba
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Diagnostika a odstranovani zavad

Vseobecné infor-
mace

Bezpecnost

Zobrazené
zavady

Svarovaci zdroj je vybaven inteligentnim bezpeénostnim systémem. Z toho divodu
mohlo byt celkové upusténo od pouziti tavnych pojistek. Po odstranéni pfipadné poruchy
se muze svarovaci zdroj - bez vymény zabezpeceni tavné lazné — opét normalné
pouzivat.

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.

» VeSkerée prace popsané v tomto dokumentu sméji provadét jen odborné vyskolené
osoby.

» Tento dokument je nutné precist a porozumét mu.

» V3echny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bezpeénostni
predpisy, je nutné pfecist a porozumét jim.

/\  VAROVANI!

Nebezpedi zasahu elektrickym proudem.

Nasledkem mohou byt t&€Zké zranéni nebo smrt.

» Prepnéte sitovy vypinal svafovaciho zdroje do polohy - O - a odpojte svafovaci
zdroj od sité

» Zajistéte vSechny zallenéné pfistroje a komponenty proti opétovnému zapnuti.

» Po otevreni pfistroje se pomoci vhodného méficiho pfistroje ujistéte, ze soucasti,
které mohou mit elektricky naboj (napf. kondenzatory), jsou vybité.

/\  VAROVANI!

Nebezpecdi zasahu elektrickym proudem v duisledku nedostateéného propojeni s
ochrannym vodic¢em.

Nasledkem mohou byt téZka poranéni a materialni Skody.

» Vzdy pouzivejte originalni Srouby plasté v pavodnim poctu.

Prehrati
Na displeji se zobrazi text ,hot"

PfiCina: P¥ilis vysoka provozni teplota
Odstranéni: Nechte pfistroj vychladnout (nevypinejte jej, pfistroj je chlazen ventilatorem)
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Servisni zpravy

88

Pokud se na levém displeji zobrazi ,Err“ a na pravém displeji €islo chyby, jedna se
o interni servisni kdd svafovaciho zdroje.

Pfiklad:

Muze se vyskytnout i nékolik Cisel chyb. Ta se zobrazi pfi otaceni zadavaciho kolecka.

&=

Opiste v8echna zobrazena chybova &isla, sériové &islo a konfiguraci svafovaciho zdroje
a pfedejte v8e spolu s detailnim popisem zavady servisni sluzbé.

Err|1az3/11/15/21/33az35/37 az40/ 42 az 44 | 46 az 52
PfiCina: Zavada vykonového dilu
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu

Err | 4
PfiCina: Neni dosazeno napéti naprazdno:
Elektroda lezi na svafenci / chyba hardwaru

Odstranéni: Sejméte drzak elektrody ze svafence. Pokud se pfisludny servisni kéd zob-
razi znovu, informujte servisni sluzbu

Err|5/6/12/14

PFicina: Chyba b&hem spousténi systému

Odstranéni: Pfistroj vypnéte a zapnéte. Pfi opakovaném vyskytu informujte servisni
sluzbu

Err |10

PfiCina: Pfepéti v proudové zasuvce (> 113 Vpg)

Odstranéni: Informujte servisni sluzbu

Err|16/17 /18
PfiCina: Chyba paméti
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu.

Err 16: Stisknutim zadavaciho kole¢ka potvrdte servisni zpravu

UPOZORNENL!

U standardnich variant pFistroje nema potvrzeni servisni zpravy vliv na rozsah
funkci svafovaciho zdroje.

U vSech ostatnich pfistrojovych variant (TIG atd.) ma svafovaci zdroj po potvrzeni jiz jen
omezeny rozsah funkci. Chcete-li rozsah funkci obnovit, kontaktujte servisni sluzbu.

Err |19
PfiCina: Prekro€eni nebo podkroceni teploty

okolnich podminkéach viz ,,Okolni podminky*“ v &asti ,Bezpeénostni pfedpisy*



Chybi funkce

Err| 20
Pfic¢ina: Nepredpisové pouZiti pfistroje
Odstranéni: PouZivejte pfistroj pouze v souladu s pfedpisy

Err| 22

PfiCina: P¥ilis vysoky nastaveny svafovaci proud

Odstranéni: Zajistéte, aby byl svafovaci zdroj pouzivan se spravnym sitovym napétim;
zajistéte, aby bylo nastaveno spravné jisténi; nastavte nizsi svafovaci proud

Err| 37

Pfic¢ina: Pfilis vysoké sitové napéti

Odstranéni: lhned odpojte sitovou zastrCku; zajistéte, aby byl svafovaci zdroj provo-
zovan se spravnym sitovym napétim

Err|36/41/45

PfiCina: Sitové napéti mimo toleranci nebo mala zatiZitelnost sité

Odstranéni: Zajistéte, aby byl svafovaci zdroj pouzivan se spravnym sitovym napétim;
zajistéte, aby bylo nastaveno spravné jisténi

Err |65 az 75
Pfic¢ina: Chyba komunikace s displejem

Odstranéni: Vypnéte a zapnéte pfistroj / pokud se chyba opakuje, kontaktujte servisni
sluzbu

r| Err

PfiCina: Chyba pfi zjiStovani odporu svafovaciho obvodu

Odstranéni: Zkontrolujte, zda hadicové vedeni svafovaciho hofaku, svarovaci hofak
a zemnici kabel nejsou poskozené;

zkontrolujte pfipojky a kontakty;
zkontrolujte Cistotu povrchu svarence.

Dalsi informace tykajici se zjiSténi odporu svarovaciho obvodu najdete ve 2.
urovni nabidky TIG (viz str. 74).

Pristroj nelze zapnout
Pfi€ina: Vadny sitovy vypinag
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu

Neprochazi svarovaci proud
Svarovaci zdroj je zapnuty, indikace zvoleného svarovaciho postupu sviti

Pfi€ina: Pferudena spojeni svareciho kabelu
Odstranéni: Vytvoreni Fadného pfipojeni svafeciho kabelu

Pfi€ina: Nevyhovujici nebo chybéjici uzemnéni
Odstranéni: Vytvorte nalezitého propojeni se svafencem

Pfi€ina: Pferudeny proudovy kabel ve svafovacim hofaku nebo drzaku elektrody
Odstranéni: Vymeérite svarfovaci hofak nebo drzak elektrody

89



Neprochazi svarovaci proud

Pristroj je zapnuty, kontrolka zvoleného svafovaciho postupu sviti, kontrolka prehrati
sviti

PfiCina: PfekroCeni dovoleného zatiZeni — pfetiZzeni pfistroje — ventilator bézi
Odstranéni: Dodrzujte dovolené zatizeni

Pricina: Teplotni bezpe&nostni automatika vypnula zafizeni

Odstranéni: Vyckani na ochlazeni (pfistroj nevypinejte — ventilator ochlazuje pfistroj);
svafovaci zdroj se zakratko automaticky znovu zapne

PFicina: Vadny ventilator svafovaciho zdroje
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu

PFicina: Nedostate¢ny pfivod chladiciho vzduchu
Odstranéni: Zajistéte dostatecny pfivod vzduchu

PFicina: Znecistény vzduchovy filtr
Odstranéni: Vycistéte vzduchovy filtr.
PFicina: Chyba vykonoveého dilu

Odstranéni: Vypnuti a nasledné opétovné zapnuti pfistroje
Pokud se chyba objevuje ¢astéji, informovani servisni sluzby

NedostateCna Spatné zapalovaci vlastnosti pfi svafovani obalenou elektrodou
funkce _— . L . .
Pricina: Zvoleni nespravného svarovaciho postupu

Odstranéni: Vyberte postup ,Svafovani obalenou elektrodou” nebo ,Svafovani obalenou
celulézovou elektrodou®

Pricina: PFilis nizky startovaci proud; pfi zapalovani zUstava elektroda pfilepena
Odstranéni: Zvyste startovaci proud pomoci funkce HotStart

Pfi€ina: P¥ilis vysoky startovaci proud; pfi zapalovani elektroda rychle odhofiva
nebo silné stiika

Odstranéni: Snizte startovaci proud pomoci funkce SoftStart

Svarovaci oblouk se béhem svairovani obéas odtrhne
Pricina: Omezeni napéti (Uco) je nastaveno na pfili§ nizkou hodnotu
Odstranéni: V nabidce Setup zvySte hodnotu omezeni napéti (Uco)

PfiCina: PFilis vysoké zapalovaci napéti elektrody (napf. drazkovaci elektroda)
Odstranéni: Je-li to mozné, pouziti jiné elektrody nebo svafovaciho zdroje s vy$Sim
svafovacim vykonem

Obalena elektroda ma tendenci se pripalovat

Pfi€ina: Parametr Dynamika (svafovani obalenou elektrodou) je nastaven na pfilis
nizkou hodnotu

Odstranéni: Nastavte parametr Dynamika na vy$si hodnotu

90



Nevyhovujici svafovaci vlastnosti
(silna tvorba odstfiku)

PFigina: Spatné polarita elektrody

Odstranéni: Prepolovani elektrody (dle udajli vyrobce)
PFigina: Spatné uzemnéni

Odstranéni: Upevnéte uzemnovaci svorky pfimo na svafenec

Pricina: Nevhodné nastaveni Setup pro zvoleny svafovaci postup
Odstranéni: Optimalizujte nastaveni pro zvoleny svarovaci postup v nabidce Setup

Wolframova elektroda se odtavuje
Wolframové vméstky v zakladnim materialu béhem faze zapalovani

Pricina: Nespravna polarita wolframové elektrody
Odstranéni: Pfipojte svafovaci hofak TIG k proudové zasuvce (-)

PFicina: Nevhodny ochranny plyn, chybgjici ochranny plyn
Odstranéni: Pouziti inertniho ochranného plynu (argon)
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Péce, udrzba a likvidace odpadu

Vseobecné infor-
mace

Bezpecnost

P¥i kazdém uve-
deni do provozu

92

PFi normalnich provoznich podminkach vyzaduje svafovaci zdroj pouze minimum péce a
udrzby. Pro udrzeni svafovaciho zdroje v provozuschopném stavu po fadu let je
zapotfebi dodrzovat dale uvedena opatreni.

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfed otevienim pfistroje:

Pfepnéte sitovy vypinac do polohy - O -

Odpoijte pfistroj od sité.

Zajistéte proti opétovnému zapojeni.

Pomoci vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, Ze elektricky nabité dily (napf. kon-
denzatory) jsou vybité.

vvyyvyy

Chybné provedena prace muize zapric¢init zavazné zranéni osob a materialni $kody.
» Nasledujici €innosti sméji provadét jen odborné vyskolené osoby!
» Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole ,BezpecCnostni predpisy*!

Zkontrolujte pfipadné poSkozeni sitové zastréky, sitového kabelu, svafovaciho
hofaku, propojovaciho hadicového vedeni a uzemnéni

- Zkontrolujte, zda je kolem zafizeni volny prostor 0,5 m (1 ft. 8 in.), ktery zaruci
dostateCny pfisun a odvod chladiciho vzduchu

UPOZORNENL!

Vstupni a vystupni vétraci otvory nesméji byt v zadném pripadé zakryty, a to ani
castecné.




Kazdé 2 mésice Vycistéte vzduchovy filtr:

Likvidace odpadu Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mistnimi
predpisy.
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Priloha
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Primérné hodnoty spotreby pri svarovani

Pramérna Velikost plynové

spotfeba hubice 4 5 6 7 8 10
ochranného —

plynu pfi Prunvwerna 6 Umin 8 Umin o | 12 | 12 v | 15 poni
svarovani TIG spotreba
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Technické udaje

Zvlastni napéti

TT 170 EF,
TT 170 np

98

U pfistroji vybavenych pro zvlastni napéti plati technické udaje z vykonového Stitku.

Sitové napéti U4 1x 230V
Tolerance sitoveého napéti -30 %/ +15 %
Frekvence sité 50/60 Hz

Sitové jisténi

16 A, zpozdény typ

Sitové pfipojeni®)

Zmax Na PCC3) = 356 mQ

Primarni trvaly vykon (100 % DZ2)) 2,7 kVA
Max. zdanlivy vykon (S1max) 3,5 kVA
Cos phi 0,99
Rozsah svarfovaciho proudu

TIG 3az170A
Obalend elektroda 10az 150 A

Svarovaci proud pfi 10 min / 40 °C (104

°F), Uy =230 V
TIG

Obalena elektroda

40 % DZ2) /170 A
60 % DZ2)/ 155 A
100 % DZ2) / 140 A
40 % DZ2)/ 150 A
60 % DZ2) /120 A
100 % DZ2) / 110 A

Napéti naprazdno (pulzni)

TIG 35V
Obalena elektroda 101V
Pracovni napéti

TIG 10,1 az 16,8 V
Obalena elektroda 20,4az26,0V
Zapalovaci napéti Uy 9,0 kV

Zafizeni pro zapalovani oblouku je
vhodné pro manualni provoz

Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolagni tfida A
Emisni tfida EMC (podle EN/IEC A

60974-10)

Kategorie prepéti




Stupen znedisténi podle normy IEC60664

3

Okolni teplota

-10°C az +40 °C / +14 °F az +104 °F

Skladovaci teplota

-25°C az+55°C/-13 °F az +131 °F

Rozméry d x$ x v

435x160x 310 mm/17.1 x6.3 x12.2in.

Hmotnost 9,8 kg/21.611Ib.
Certifikace CE
Bezpec&nostni oznaeni S
Max. tlak ochranného plynu 5 bart / 73 psi
Emise hluku (Lwa) 68,0 dB(A)
PFikon v klidovém stavu pfi 230 V 15W
Energeticka ucinnost svafovaciho zdroje 88 %

pfi 150 A/ 26 V
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TT 170 MV/B,
TT 170 MV/np
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Sitové napéti

1x 120V / 1x 230 V

Tolerance sitového napéti
1x 120V
1x 230V

-20% 1/ +15 %
-30 %/ +15 %

Frekvence sité

50/60 Hz

Sitové jisténi
1x 120V
1x 230 V

20 A, zpozdény typ
16 A, zpozdény typ

Sitové pfipojeni®)

Zmax Na PCC3) = 356 mQ

Primarni trvaly vykon (100 % DZ2))

1x 120V 1,8 kVA
1x 230V 2,7 kVA
Max. zdanlivy vykon (Sqmax)

1x 120V 2,8 kVA
1x 230V 3,5 kVA
Cos phi 0,99
Rozsah svafovaciho proudu

TIG/1x 120V 3az140A
TIG/1x 230V 3az170 A
Obalena elektroda / 1x 120 V 10az 100 A
Obalena elektroda / 1x 230 V 10az 150 A

Svarovaci proud pfi 10 min /40 °C

(104 °F)
TIG/1x 120V

TIG/1x 230V

Obalena elektroda / 1x 120 V

Obalena elektroda / 1x 230 V

40 % DZ2) / 140 A
60 % DZ2) /120 A
100 % DZ2) / 100 A
40 % DZ2) /170 A
60 % DZ2)/ 155 A
100 % DZ2)/ 140 A
40 % DZ?)/ 100 A
60 % DZ2) /90 A
100 % DZ2)/ 80 A
40 % DZ2) / 150 A
60 % DZ2) /120 A
100 % DZ2)/ 110 A

Napéti naprazdno (pulzni)
TIG

Obalena elektroda

35V
101V




Pracovni napéti

TIG/1x 120V 10,1az 15,6 V
TIG/1x 230V 10,5az 16,8V
Obalena elektroda / 1x 120 V 20,4az24,0V
Obalena elektroda / 1x 230 V 20,4 az26,0V
Zapalovaci napéti Uy 9 kV

Zafizeni pro zapalovani oblouku je
vhodné pro manualni provoz

Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolaéni tfida A
Emisni tfida EMC (podle EN/IEC A
60974-10)

Kategorie prepéti [
Stupen znedisténi podle normy IEC60664 3

Okolni teplota

-10°C az +40 °C / +14 °F az +104 °F

Skladovaci teplota

-25°C az+55°C/-13 °F az +131 °F

Rozméry d x § x v

435x160x 310 mm/17.1 x 6.3 x12.2 in.

Hmotnost 9,8 kg/21.611Ib.
Certifikace CE, CSA
Bezpec&nostni oznaéeni S
Max. tlak ochranného plynu 5 bart / 73 psi
Emise hluku (Lwa) 68,0 dB(A)
Ptikon v klidovém stavu pfi 230 V 15W
Energeticka ucinnost svafovaciho zdroje 88 %

pfi 150 A/ 26 V
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TT 210 EF,
TT 210 np
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Sitové napéti U4 1x 230V
Tolerance sitoveého napéti -30 %/ +15 %
Frekvence sité 50/60 Hz

Sitové jisténi

16 A, zpozdény typ

Sitové pfipojeni®)

Zmax Na PCC3) = 261 mQ

Primarni trvaly vykon (100 % DZ2)) 3,2 kVA
Max. zdanlivy vykon (S1max) 4,6 kVA
Cos phi 0,99
Rozsah svafovaciho proudu

TIG 3az210A
Obalend elektroda 10az 180 A

Svarovaci proud pfi 10 min / 40 °C (104
OF),
Us=230V

TIG

Obalena elektroda

40 % DZ2) /210 A
60 % DZ2)/ 185 A
100 %DZ2) / 160 A
40 % DZ2) /180 A
60 % DZ2) /150 A
100 % DZ2) / 120 A

Napéti naprazdno (pulzni)

TIG 35V
Obalena elektroda 101V
Pracovni napéti

TIG 10,1 az 18,4V
Obalena elektroda 20,4 az27,2V
Zapalovaci napéti Uy 9,0 kV

Zafizeni pro zapalovani oblouku je
vhodné pro manualni provoz

Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolaéni tfida A
Emisni tfida EMC (podle EN/IEC A
60974-10)

Kategorie prepéti i
Stupen znecisténi podle normy IEC60664 3

Okolni teplota

-10 °C az +40 °C / +14 °F az +104 °F

Skladovaci teplota

-25°Caz +55°C/-13 °F az +131 °F

Rozméry d x § x v

435x 160 x 310 mm/17.1 x6.3 x 12.2 in.




Hmotnost 9,8 kg/21.61 Ib.
Certifikace CE
Bezpecnostni oznaceni S
Max. tlak ochranného plynu 5 bart / 73 psi
Emise hluku (Lwa) 68,0 dB(A)
Pfikon v klidovém stavu pfi 230 V 15W
Energeticka ucinnost svafovaciho zdroje 88 %

pfi 150 A/ 26 V
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TT 210 MV/B,
TT 210 MV/np
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Sitové napéti

1x 120V / 1x 230 V

Tolerance sitového napéti
1x 120V
1x 230V

-20% 1/ +15 %
-30 %/ +15 %

Frekvence sité

50/60 Hz

Sitové jisténi
1x 120V
1x 230 V

20 A, zpozdény typ
16 A, zpozdény typ

Sitové pfipojeni®)

Zmax Na PCC3) = 261 mQ

Primarni trvaly vykon (100 % DZ2))

1x 120V 2,2 kVA
1x 230V 3,2 kVA
Max. zdanlivy vykon (Sqmax)

1x 120V 3,5 kVA
1x 230V 4,6 kVA
Cos phi 0,99
Rozsah svafovaciho proudu

TIG/1x 120V 3az170A
TIG/1x 230V 3az210A
Obalena elektroda / 1x 120 V 10az120 A
Obalena elektroda / 1x 230 V 10az 180 A

Svarovaci proud pfi 10 min /40 °C

(104 °F)
TIG/1x 120V

TIG/1x 230V

Obalena elektroda / 1x 120 V

Obalena elektroda / 1x 230 V

40 % DZ2) /170 A
60 % DZ2) /150 A
100 % DZ2) / 120 A
40 % DZ2) /210 A
60 % DZ2)/ 185 A
100 % DZ2)/ 160 A
40 % DZ?) /120 A
60 % DZ2) /100 A
100 % DZ?)/ 90 A
40 % DZ2)/ 180 A
60 % DZ2) /150 A
100 % DZ2)/ 120 A

Napéti naprazdno (pulzni)
TIG

Obalena elektroda

35V
101V




Vysvétlivky

Pracovni napéti

TIG/1x 120V 10,1az 16,8V
TIG/1x 230V 10,1 az 18,4V
Obalena elektroda / 1x 120 V 20,4 az 24,8V
Obalena elektroda / 1x 230 V 20,4 az 27,2V
Zapalovaci napéti Uy 9 kV

Zafizeni pro zapalovani oblouku je
vhodné pro manualni provoz

Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolaéni tfida A
Emisni tfida EMC (podle EN/IEC A
60974-10)

Kategorie prepéti [
Stupen znedisténi podle normy IEC60664 3

Okolni teplota

-10°C az +40 °C / +14 °F az +104 °F

Skladovaci teplota

-25°C az+55°C/-13 °F az +131 °F

Rozméry d x § x v

435x160x 310 mm/17.1 x 6.3 x12.2 in.

Hmotnost 9,9kg/21.8Ib.
Certifikace CE, CSA
Bezpec&nostni oznaéeni S
Max. tlak ochranného plynu 5 bart / 73 psi
Emise hluku (Lwa) 68,0 dB(A)
Ptikon v klidovém stavu pfi 230 V 15W
Energeticka ucinnost svafovaciho zdroje 88 %

pfi 150 A/ 26 V

/EF svarovaci zdroj s namontovanym sitovym kabelem
/np svarovaci zdroj s namontovanym sitovym kabelem a bez konektoru pro vefejnou

elektrickou sit

/B svarovaci zdroj se sitovym kabelem k zapojeni

1) k vefejné elektrické siti 230 V a 50 Hz

2) DZ = dovolené zatizeni
(3) PCC = rozhrani verfejné sité
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Prehled s kri- Prehled s kritickymi surovinami:

tickymi surovi- Pfehled kritickych surovin, které jsou v tomto zafizeni obsazené, najdete na nasledujici
nami, rok vyroby internetové adrese.
zarizeni www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Vypocet roku vyroby zarizeni:
- Kazdé zafizeni je opatfeno sériovym Cislem.
- Sériové Cislo tvofi 8 &islic, napfiklad 28020099.
- Prvni dvé Cislice udavaji Cislo, ze kterého Ize vypocist rok vyroby zafizeni.
- KdyzZ od tohoto €isla odecteme 11, dostaneme rok vyroby.
* Napfiklad: sériové Cislo = 28020065, vypocet roku vyroby = 28 - 11 = 17, rok
vyroby = 2017
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com



https://spareparts.fronius.com/
https://spareparts.fronius.com/

